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1A. udgave

Vejledning om fastsaettelse og beregning af graduerede bidrag efter
bekendtgerelse om emballage og emballageaffald’

Baggrund og formal

Vejledningen har til formal at give en uddybende forstéelse for efterlevelsen af designkravene, samt et
fortolkningsbidrag til, hvordan kollektive ordninger kan opfylde kravet om kollektive ordningers
graduering af finansielle bidrag fra ordningens producenter i medfer af bekendtgerelse om visse krav til
emballager, udvidet producentansvar for emballage samt gvrigt affald der indsamles med
emballageaffald.

Centrale begreber:

Definitioner

Emballageenhed: en enhed, herunder eventuelle integrerede eller saerskilte komponenter, der som
helhed har en emballagefunktion, sdsom pakning, beskyttelse, hindtering, levering, opbevaring, transport
eller praesentation af produkter, og omfatter uathengige enheder af multipak- eller transportemballage,
hvis de bortskaffes inden ankomst til salgsstedet.

Hovedkomponent: en emballagekomponent, som har den hgjeste vaegt i emballageenheden.

Integreret komponent: en emballagekomponent, uanset om den er af samme materiale som eller
adskiller sig fra emballageenhedens hoveddel, som er integreret i emballageenheden og dens funktion,
som ikke behgver at vaere adskilt fra emballageenhedens hoveddel for at sikre emballageenhedens
funktionalitet, og som typisk bortskaffes samtidig med emballageenhedens hoveddel, selv om den ikke
ngdvendigvis bortskaffes ved samme bortskaffelsesmetode.

Szerskilt komponent: en emballagekomponent, uanset om den er af samme materiale eller et andet
materiale end emballageenhedens hoveddel, som adskiller sig fra emballageenhedens hoveddel, som skal
adskilles fuldsteendigt og permanent fra emballageenhedens hoveddel, og som typisk bortskaffes for og

! Bekendtgorelse om visse krav til emballager, udvidet producentansvar for emballage samt ovrigt affald der
indsamles med emballageaffald
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adskilt fra emballageenhedens hoveddel, herunder emballagekomponenter, der kan adskilles fra
hinanden blot ved mekanisk pavirkning under transport eller sortering.

Genanvendt plastik: ved genanvendt plastik forstés plastik, som har veeret postforbruger plastikaffald
for genanvendelse?.

Kontaktfaelsomt produkt: folger EU's definition inden for anvendelsesomradet for forordningerne:
(EF) nr. 1831/2003, (EF) nr. 1935/2004, (EF) nr. 767/2009, (EF) nr. 2009 /1223, (EU) 2017/745, (EU)
2017/746, (EU) 2019/4, (EU) 2019/6, direktiv 2001/83/EF eller direktiv 2008/68/EF.

Monomateriale: ved et monomateriale forstas et materiale, der alene bestar af én enkelt type materiale.

Operationelle omkostninger: udgifter til hndtering af affald af emballage. Rene administrative
udgifter er ikke omfattet.

Postforbruger geanvendt plastaffald: er plastaffald, der kommer fra plastprodukter der har veeret
markedsfort®.

Modellen for det miljograduerede bidrag
Den danske model for miljggraduerede bidrag for emballage bestar overordnet af to dele:
1. en oversigt over materialeunderkategorier med niveauer og tilherende designkrav
2. en gkonomisk model som angiver, hvor meget producenten skal betale jf. kategorisering af deres
markedsforte emballagemangder.

1. del. materialeunderkategorier, niveauer og designkrav

Hvad er en materialeunderkategori?

Til forskel fra betegnelsen materialekategorier”, som er de kategorier som indberettes til DPA, sa skal
emballagen inddeles i en materialeunderkategori, som angiver de materialer som er omfattet af
graduering. Materialeunderkategorierne er defineret ud fra materialetype og hvilken
genanvendelsesstrgm emballagen genanvendes i.

Materialeunderkategorierne er:

e Blad plast e Pap

e Hard Plast e Papir

e Hard PET e Mad- og drikkevarekartoner
e Skumplast e Jernholdige metaller

e Glas e Aluminium

2 Definition fra KOMMISSIONENS GENNEMFOGRELSESAFGORELSE (EU) 2023/2683 af 30. november
2023 om regler for anvendelsen af Europa-Parlamentets og Radets direktiv (EU) 2019/904 for sa vidt
angar beregning, verifikation og rapportering af data om indholdet af genanvendt plast i
engangsplastflasker til drikkevarer

3 Definition fra KOMMISSIONENS GENNEMFOGRELSESAFGORELSE (EU) 2023/2683 af 30. november
2023 om regler for anvendelsen af Europa-Parlamentets og Rédets direktiv (EU) 2019/904 for sa vidt
angar beregning, verifikation og rapportering af data om indholdet af genanvendt plast i
engangsplastflasker til drikkevarer
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Under afsnittet med overskriften "Materialeunderkategorier”, findes en beskrivelse af hvad de forskellige
materialekategorier omfatter.

Emballagens kategorisering i de forskellige materialeunderkategorier angiver, hvilket designkrav
emballagen skal vurderes efter. Samtidig skal gkonomien for affaldsbehandling balancere under hver
materialeunderkategori, og derfor er kategoriseringen i materialeunderkategori ogsa udslagsgivende for
det bidrag, producenten skal betale til den kollektive ordning. Jkonomien under
materialeunderkategorierne uddybes i afsnittet om den gkonomiske model.

Hvordan kategoriseres en emballage i en materialeunderkategori?

En emballage bestér af en hovedkomponent og eventuelle sarskilte komponenter. Hovedkomponenten og
saerskilte komponenter kan have integrerede komponenter.

Hovedkomponenten, dokumenterede sarskilte komponenter og integrerede komponenter der
dokumenteret kan adskilles fra komponenten den er integreret pa, kategoriseres uathangigt af hinanden
og efter komponentens dominerende materiale baseret pa vagt.

Dokumentationen for adskillelse skal folge procedurebeskrivelsen og greenseverdier jf. prEN 18120-3 bilag
C* eller anden dokumentation, som opndr tilsvarende evalueringsresultat.

Hvis ikke en serskilt komponent dokumenteres, kategoriseres den i samme materialekategori som
hovedkomponenten og teller med i dennes vaegt.

En integreret komponent dokumenteres som adskillelig ved, at den ved enkel mekanisk pavirkning under
transport eller sortering adskilles fra komponenten den er integreret med.

Hvis ikke det dokumenteres om integrerede komponenter adskilles fra hovedkomponenten, kategoriseres
den i samme materialekategori som hovedkomponenten og teller med i dennes vaegt.

I det tilfeelde at der ikke findes et dominerende materiale, kategoriseres emballagen ud fra det materiale,
der betaler det hgjeste bidrag i den pageldende kollektive ordning.

Figur 1 viser hvordan en emballageenhed deles op i hovedkomponenter, serskilte komponenter og
integrerede komponenter.

4 Det europaiske standardiseringsorgan CEN er i proces med udarbejdelse af nye standarder som skal understotte
fastsettelse af designkrav i regi af den nye Emballageforordning. prEN 18120-3 Packaging — Design for recycling of
plastic packaging — Part 3: Sortability evaluation process for plastic packaging.

Miljostyrelsen « Tolderlundsvej 5 « 5000 Odense C «
TIf. 72 54 40 00 « CVR 25798376 « EAN 5798000860810 » mst@mst.dk « www.mst.dk



Beslutningstrae — hvilken materialeunderkategori skal anvendes?

- 1) Kan emballagens enkelte komponenter deles op i A Hver enkel gruppe af komponenter
E grupper af naturlige funktioner, som fx pakning, udger en emballageenhed.
g beskyttelse, opbevaring, transport eller prasentation 0BS: Omfatter ogsa uafhaengige enheder
g-'o af produkter? af multipak- eller transportemballage,
] der bortskaffes inden ankomst til
E salgsstedet.
£ NEJ
Denne gruppe af komponenter vurderes som én
emballageenhed
2) Indeholder emballageenheden kun én komponent? Da der kun er en komponent er dette
Hvor en komponent afgraenses af de dele som kan IA hovedkomponenten og den skal
- adskilles med handkraeft eller med simpelt vaerktgj. En vurderes efter dennes relevante
5 komponent er fx lag, forsegling, etiket mv. til forskel fra materialeunderkategori
g en bestanddel, som udger en del af komponenten, som
g— fx lim, tryk, barriere, coating mv.
L
B NEJ
3
T
Hovedkomponenten er den komponent med den
hejeste veegt og de gvrige er delkomponenter, som
enten er sarskilte eller integrerede komponenter.
Gentag spargsmal 3) og spergsmal 4) for hver enkel
delkomponent.
En emballageenhed kan have bade/og eller enten/eller
saerskilte og integrerede komponenter.
0BS: Saerskilte komponenter kan ogsé have
integrerede komponenter.
3} Indeholder emballageenheden en komponent, som Denne komponent kan vaere en saerskilt
fiernes fuldsteendigt, for det emballerede produkt kan JA komponent, hvis adskillelse kan
bruges, og uden mulighed for at satte komponenten dokumenteres. Dokumentation er uden
tilbage igen? fx hvis komponenten testkrav. Seerskilte komponenter
pdelagges/deformeres i bningsprocessen mf. vurderes efter deres egen
= materialeunderkategori (som en
[} | hovedkomponent).
g NEJ
o
g 4) Indeholder emballageenheden en komponent, som Denne komponent kan vaere en saerskilt
% vurderes sandsynligt vil blive adskilt af bruger eller 1A komponent, hvis adskillelse kan
(=] under transport eller sortering? dokumenteres. Dokumentation er med
testkrav jf. standard EN 1820/3 Bilag C
eller lignede. Seerskilte komponenter
NEJ vurderes efter deres egen
materialeunderkategori (som en
Denne komponent er en integrerede komponent, og hovedkomponent).
den skal vurderes efter hovedkomponentens
materialeunderkategori.

Figur 1 Beslutningstrae over opdeling mellem hovedkomponent, sarkilt komponent og integreret
komponent

En konsekvens af denne metode er, at emballagen om et produkt kan indeholde en hovedkomponent,
med dertilhgrende integrerede komponenter og sarkilte komponenter, der i visse tilfeelde skal vurderes
seerskilte, og betale hver sit bidrag til den kollektive ordning.



Konkrete eksempler pa anvendelse af beslutningstraeet i figur 1, ses i figur 2 og figur 3.

Beholder
Hovedkomponent, da denne
komponent har den hgjeste vaegt
i emballageenheden.
Komponenten vurderes jf. denne
komponents dominerende
materiale, som angiver den
relevante materialeunderkategori
Lag
Saerskilt komponent, da den dokumenteret
adskilles fra hovedkomponenten af bruger
eller under transport eller sortering.
Komponenten vurderes separat, som en
hovedkomponent jf. denne komponents
dominerende materiale, som angiver den
relevante materialeunderkategori
Etiket
Integreret komponent, da det
ikke dokumenteret fjernes fra
hovedkomponenten af bruger
eller under transport eller
sortering, og vurderes derfor
efter hovedkomponentens
materialeunderkategori

Figur 2 Eksempel pa opdeling af emballageenhed pid hovedkomponent, sarskilt og integrerede
komponenter

E-'

Ffske

Sarskilt komponent, da den
dokumenteret adskilles fra
hovedkomponenten af bruger eller
@ under tranzport sller sortaring.
Komponenten vurderes separat, som en
h dk it jf. denne k ]

dominerende materiale, som angiver den
relevante materialeunderkategor

Tube

Hovedkomponent, da denne komponenten
har den hdjeste veegt | emballageenheden.

. Komponenten vurderes separat jf. denne
komponents dominerende materiale, som
angiver den rel [ ial Jerk i

Oblat

Sarskilt komponent, da den dokumennteret fjernes fra
hovedkomponenten fuldstzendig forud for
brugssituationen ogikke kan samles igen.
Komponerten vurderes separat, som en
havedk Jf. denne k domi
materiale, som angiver den relevante
materialeunderkategori

Skruelig

Integreret komponent, da det lidee
dokumenteret flemes fra
hovedkomponenten af bruger eller under
transport eller sortering, og vurderes
derfor efter hovedkomponentens
materialeunderkategori

Figur 3 Eksempel pa opdeling af emballage pa hovedkomponent, szrskilte og integrerede
komponenter

Niveauer under hver materialeunderkategori
Under hver materialeunderkategori opdeles emballagen i en raekke niveauer efter emballageaffaldets
miljebelastning. Som det fremgar af figur 3, benavnes niveauerne gront, gult og radt. I det grenne niveau



kategoriseres de emballager der har den laveste miljopéavirkning, i det gule niveau kategoriseres de
emballager der har en mellem miljopévirkning og i det rade niveau kategoriseres de emballager der har
den hgjeste miljepédvirkning.

LAV HOJ
MILJ@PAVIRKNING MILJOPAVIRKNING

Lav bidrag Hgaj bidrag

Figur 4 Niveauer for miljograduering
Af nedenstiende figur 4 fremgar en oversigt over antal af niveauer under hver materialeunderkategori:

Niveauer

Blgd plast

Hard plast
Hard PET
Skumplast

Mad- og
drikkevarekartoner

Glas

Pap

Jernholdige metaller

Aluminium

Figur 5 Niveauer for de 10 materialeunderkategorier



Som det fremgér af figur 5, er der tre niveauer (grent, gult, redt) for blgd plast, hird plast, hird PET,
skumplast og mad- og drikkevarekartoner. Der er to niveauer (gront, radt) for glas, papir, pap,
jernholdige metaller og aluminium.

Designkrav

Et designkrav er det krav, som en given emballage skal males op imod for at blive placeret i enten gront,
gult eller radt niveau under en materialeunderkategori. I bilag 2-11 fremgar en oversigt over
designkravene under hver materialeunderkategori.

Hvordan placeres en emballage i et af niveauerne gront, gult eller rodt

Emballage der markedsfores af den kollektive ordnings producenter, skal for emballage der kategoriseres
i materialeunderkategorierne; Blad plast, Hard plast, Hard PET, Skumplast og Mad- og
drikkevarekartoner, opdeles i treniveauer.

1. Gront niveau. Hertil kategoriseres emballage der opfylder designkravene for grent niveau, og
ingen af designkravene for rgdt niveau, inden for den enkelte materialeunderkategori af
emballage.

2. Gult niveau. Hertil kategoriseres emballage der opfylder designkravene for gult niveau, og ingen
af designkravene for rgdt niveau, inden for den enkelte materialeunderkategori af emballage.

3. Radt niveau. Hertil kategoriseres emballager der opfylder et eller flere af designkravene for redt
niveau, eller ikke opfylder kravene for grgnt eller gult, inden for den enkelte
materialeunderkategori af emballage.

Kan et designkrav ikke dokumenteres, placeres emballagen i rodt niveau.

For emballager der kategoriseres i glas, pap, papir, jernholdige metaller og aluminium, opdeles i to
niveauer;

1. Gront niveau. Hertil kategoriseres emballage der opfylder designkravene for grent niveau, og
ingen af designkravene for rgdt niveau, inden for den enkelte materialeunderkategori af
emballage.

2. Radt niveau. Hertil kategoriseres emballager der opfylder et eller flere af designkravene for redt
niveau, inden for den enkelte materialeunderkategori af emballage

Kan et designkrav ikke dokumenteres, placeres emballagen i redt niveau.

Efterlevelse af designkrav

(§f. §81) Det paleegges de kollektive ordninger at fare egenkontrol med henblik pa at sikre, at de
indkravede bidrag fra den kollektive ordnings producenter, er gradueret i overensstemmelse med
modellen for det miljegraduerede bidrag. Dette indebarer at de kollektive ordninger sikre at deres
medlemmers emballage er kategoriseret i den korrekte materialeunderkategori og korrekte niveau. (Jf.
§86) Det er op til de kollektive ordninger at sikre den rette dokumentation for kategorisering af deres
medlemmer. De kollektive ordninger skal udarbejde en skriftelig beskrivelse af procedere og
dokumentation for gennemforelsen af denne egenkontrol. Beskrivelsen skal pé forespeargsel vaere
tilgaengelig for Miljostyrelsen. (jf. §107) Hertil kan Miljestyrelsen pélegge erhvervsdrivende og kollektive
ordninger at foreleegge relevante dokumenter, tekniske specifikationer, data eller oplysninger om
overensstemmelse og tekniske aspekter af emballage, herunder adgang til indlejret software.

2. del gkonomien model
Det er de kollektive ordninger, der er ansvarlige for at kategorisere medlemmernes markedsforte
emballage i materialeunderkategorier og i de respektive niveauer for grent, gult og radt. Som illustreret i



figur 6, er denne inddeling udslagsgivende for, hvor meget en producent skal betale i bidrag til den
kollektive ordning. Den kollektive ordning giver hver producent som markedsfarer et eller flere
emballager i redt niveau, en meromkostning pé 35 procent af den enkeltes producentens beregnede
operationelle omkostninger til affaldshandtering af samtlige af dennes emballager, der falder under redt
niveau.

Operationelle
omkostninger
minus evi.
overskud 1

Operationelle
omkostninger

Eventuelt
overskud

Figur 6 Okonomisk model

Den kollektive ordning anvender de ekstra indtaegter fra den opkraevende meromkostning i en given
materialeunderkategori til at deekke op til 80 procent af de operationelle omkostninger til
affaldshéndtering af emballager i grent niveau inden for samme materialeunderkategori. Hvis der opstar
et overskud under de enkelte materialeunderkategorier, fordeles de ekstra indtagter forst til emballager i
niveau gult, herefter til niveau redt, dog kan de hgjst deekke op til 80 procent af de operationelle
omkostninger.

De resterende operationelle omkostninger til affaldshédndtering af emballager i niveau grent fordeles efter
dette niveaus producenters andel af markedsferte mengder inden for hver kategori af markedsfort
materialeunderkategori. Emballager i gult niveau betaler som udgangspunkt den enkelte producents
beregnede operationelle omkostninger til affaldshandtering af emballagen.

Producentens betaling til den kollektive ordning vil veere afheengig af, hvor mange tons emballage
producenten bringer pa markedet i en given materialeunderkategori og herunder, om emballagen
placeres i gront, gult eller rgdt niveau. Den samme producent kan godt bringe forskellige typer emballager
pa marked under samme materialeunderkategori, men i forskellige niveauer. Her vil producentens
betaling afhaenge af, hvor mange tons emballager der for eksempel ender i henholdsvis i grent og det radt



niveau. I praksis vil den kollektive ordning, som producenten er medlem af, kunne lade meromkostningen
og det reducerede bidrag udligne hinanden, s producenten kun far én samlet regning.

Eksempler pa skonomiske beregninger

I det folgende afsnit gives der tre eksempler pa hvordan gradueringen af producenternes bidrag til de
kollektive ordninger kan beregnes, ved forskellige antal niveauer og fordelinger af markedsfort emballage
under de forskellige niveauer. Det er op til den kollektive ordning, hvordan de i praksis vil opkraeve
bidraget.

Bemaerk, at de anvendte priseksempler ikke kan tages for pilydende. Det er de kollektive ordninger, som
fastsetter den gennemsnitlige operationelle affaldshandteringsomkostning, som gaelder for deres
respektive medlemmer.

Et muligt praktisk eksempel kan veere:

Eksempel 1

En kollektiv ordning har 10 producenter, som i alt bringer 10 ton papemballage pa markedet. 5 af
producenterne bringer 5 ton papemballage pa markedet, som skal betale efter radt niveau, og 5 af
producenterne bringer 5 ton pa markedet, som skal betale efter gront niveau. Den kollektive ordning har
overtaget ansvaret for affaldshandteringen fra producenterne, og skal serger for, at de 10 ton bliver
affaldsbehandlet. Det gor de ved at hyre et affaldsselskab, der tager i alt 13.170 kr. for at behandle de 10
ton papemballage. Det giver en gennemsnitlig affaldshéndteringspris pa 1.317 kr./ton. De samlede
omkostninger skal den kollektive ordning fordele p& de 10 producenter der bragte papemballagen pa
markedet. I bekendtgerelsen bilag 14 er det fastsat, at producenterne i det hgje bidragsniveau skal betale
en meromkostning pa 35 procent af den enkeltes producentens beregnede operationelle omkostninger til
affaldshéndtering af samtlige af dennes emballager, der falder under redt niveau. Det betyder, at
producenterne, der skal betale efter det hgjde bidragsniveau, skal betale 1.778 kr./ton. Det giver en samlet
betaling pa 8.890 kr. for de 5 producenter i radt niveau.

De resterende 4.280 kr. skal sa fordels pa de 5 producenter, der skal betale efter grant niveau, hvilket
betyder, at de skal betale 856 kr./ton.

Kollektive ordninger:
Et muligt praktisk eksempel for den kollektive ordnings beregning vil vare:

Trin 1. For producenterne i rgdt niveau, opkreaver den kollektive ordning den gennemsnitlige
affaldshéndteringspris pr. ton plus meromkostning pa 35 procent. For producenter der skal betale efter
gront niveau, opkraver den kollektive ordning et bidrag svarende til den gennemsnitlige
affaldshandteringspris.

Trin 2. Nar den kollektive ordning har opkraevet bidragene, kender de overskuddet i ordningen, og kan
tilbagebetale overskuddet fordelt pr. ton til de producenter, der har betalt ift. grent niveau.

Eksempler 2

En kollektiv ordning har 10 producenter som bringer 250 ton glasemballage pid marked. I dette eksempel
er prisen for at handtere et ton glasemballage 1.748 kr. Det vil sige at den kollektive ordning skal opkraeve
og fordele 1.748 x 250 = 437.000 kr. ved brug af gradueringen.

Af de 10 producenter er der 3 producenter, der bringer emballage pad marked i rgdt niveau, og 7
producenter der bringer emballage pd marked efter gront niveau. For de 3 producenter i radt niveau, skal



den kollektive ordning opkraeve den gennemsnitlige affaldshandteringspris plus meromkostningerne pa
35 procent. Det vil sige, at prisen for de 3 producenter i rgdt niveau er 2.360 kr./ton. Det belgb der
opkraeves for meget hos de 3 producenter i redt niveau, overfareres til gruppen pé de 7 producenter i
gront niveau, som derfor skal opkraeves mindre end 1.748 kr., og derved bliver "belgnnet” for at lave op til

kriteriet.

Rad gruppes pris pr. markedsfort maengde (kg) = operationelle listepris * 1,35:

Producent Markedsfort | Operationelle | Gradueret Overskud til
mzengde listepris (kr.) | pris til KO fordeling
(ton) (kr.)

1 14 24.472 33.037 8.565

2 12 20.976 28.317,6 7.342

3 37 64.676 87.313 22.637

Sum 63 110.124 148.667 38.543

Tabel 1. Udregning af gradueret pris for producenter i redt niveau

Som det ses ovenfor, er der et overskud pa 38.543 kr. fra rad gruppe, der skal fordeles til gren gruppe.

Producent Markedsfort Operationelle priser | Gradueret pris til
maengde (ton) (kr.) KO (kr.)

4 5 8.740 7-709

5 7,5 13.110 11.564

6 8 13.984 12.335

7 50 87.400 77-094

8 33,5 58.558 51.653

9 48 83.904 74.011

10 35 61.180 53.966

SUM 187 326.876 288.333

Tabel 2. Udregning af gradueret pris for producenter i grent niveau

Det ses herefter i tabel 1 og 2, at summen af de graduerede priser udgore: 148.667 + 288.333 = 437.000
kr.

Gradueret pris/ton for gren gruppe udregnes ved brug af folgende formel:

Summen af operationelle omkostninger for gron gruppe (326.876 kr.) fratrukket overskud til fordeling
(38.543) = 288.333 delt med sum af markedsfert maengde i gron gruppe (187 ton) = 1.542. Dette svarer til
den rabat, som grengruppe skal betale mindre pr ton markedsferte maengder.

Eksempel 3 pa skonomiske beregninger

En kollektiv ordning har 10 producenter der bringer 300 ton Hard Plast pa marked. Prisen for at hdndtere
denne materialekategori i dette eksempel er 4.364 kr/pr. ton.Det vil sige, at den , den kollektive ordning
skal opkrave og fordele 300 ton x 4.364 kr. = 1.309.200 kr.

Af de 10 producenter, er der 3 producenter der bringer emballage pd marked i redt niveau, 2 producenter
i gult niveau og 5 producenter i gront niveau. For de 3 producenters i redt niveauskal den kollektive
ordning opkrave den normale pris plus3s procent. - Det vil sige, at prisen for de 3 producenter i radt
niveau, bliver 5.891 kr./ton. Det belgb der opkraeves for meget hos de 3 producenter, overfareres til




gruppen pa de 5 producenter i gront niveau, som derfor skal opkraves mindre end 4.364 kr., og derved
bliver "belgnnet” for at leve op til kriteriet. De resterende to producenter i gult niveau, skal betale den
gennemsnitlige affaldsomkostning pa 4.364 kr./ton.

Rad gruppes pris pr. markedsfort mangde (ton) = operationelle listepris * 1,35:

Producent Markedsfort Operationelle | Gradueret pris | Overskud til
mangde (ton) | listepris (kr.) til KO fordeling (kr.)

1 52 226.928 306.353 79.425

2 24 104.736 141.394 36.658

3 74 322.936 435.964 113.028

Sum 150 654.600 883.710 220.110

Tabel 3. Udregning af gradueret pris _for producenter i rod gruppe
Som det ses ovenfor, er der et overskud pa 229.110 kr. fra rad gruppe, der skal fordeles til gron gruppe.

Gul gruppes pris per markedsfort mengde = operationelle listepris

Producent Markedsfert mangde Operationel listepris
4 33 144.012

5 22 96.008

SUM 55 240.020

Tabel 4. Udregning af pris for producenter i gult niveau

Producent Markedsfort meengde Operationelle priser Gradueret pris til KO
(ton) (kr.) (kr.)

6 10 43.640 19.523

7 42 183.288 81.997

8 19 82.916 37.094

9 17 74.188 33.189

10 7 30.548 13.666

SUM 95 414.580 185.470

Tabel 5. Udregning af pris for producenter i gront niveau

Det ses herefter i tabel 3, 4 og 5, at summen af producenternes betaling udgere: 883.710 kr. (red) +
240.020 kr. (gul) + 185.470 kr. (gren) = 1.309.200 Kkr.

Gradueret pris/ton for gren gruppe udregnes ved brug af folgende formel:

Summen af operationelle omkostninger for gren gruppe (414.580 kr.) fratrukket overskud til fordeling
(229.110) = delt med sum af markedsfert maengde i gron gruppe (95 ton) = 1.952 kr./ton



Materialeunderkategorier af emballage

Kategorisering af emballage betyder, at emballagen opdeles i forskellige materialeunderkategorier, for
hvilket der geelder specifikke designkrav. Under hver materialeunderkategori er en ikke udtommende liste
over, hvilke emballage hver materialeunderkategori omfatter:

3. Blad plast
o Omfatter emballage med dominerende indhold af plast, fremstillet af fleksible folier,
laminater, flerlagsmateriale og blad plast. Blad plast kan vaere fremstillet af en enkel type
plast eller sammensat af mange forskellige materialer, fx PE (polyethylen), PP
(polypropylen), PET (polyethylenterephthalat), PA (nylon), fiberbaserede materialer og
aluminium m.fl.

4. Hard plast
o Omfatter emballager fremstillet af alle plasttyper af hard plast, fx polyatylen, polypropylen,
polystyren mf. Dog undtaget hard PET (polyethylenterephthalat). Hard plast kan vere
fremstillet af en enkel type plast eller sammensat af forskellige typer materialer.

5. Hard PET
o Omfatter emballager af hard PET (polyethylenterephthalat), til forskel fra fleksibel PET, som
hgrer under materialekategorien fleksibel plast. For hard PET er det dominerende materiale
hard PET, men emballagen kan veere sammensat af forskellige materialer.

6. Skumplast
o Omfatter emballager fremstillet af alle typer skumplast eksempelvis til transportbeskyttelse
eller isolering, fx EPS (ekspanderet polystyren), XPS (ekstruderet polystyren), EPP
(ekspanderet polypropylen), PUR (polyurethan) og lignende materialer. For skumplast er det
dominerende materiale skumplast, men emballagen kan veere sammensat af forskellige
materialer.

7. Mad- og drikkevarekartoner
o Omfatter mad- og drikkevarekartoner, som har indeholdt fadevarer, fx melkekartoner,
juicekartoner og kartoner til fx fliede tomater eller lign.

8. Glas
o Omfatter emballager af glas.

9. Pap
o Omfatter fiberbaseret emballage som oftest ikke er fleksibelt fx kartonnage, balgepap og
lignede materialer, som er fremstillet i en papproduktionsproces. Karton har typisk en vaegt
mellem 180 gram/m2 til 400 gram/m2. Pap har typisk en vaegt fra 400 gram/m2 og opefter.

10. Papir
o Omfatter fiberbaseret emballage som er fleksibelt, fx papirsposer, sandwich-papir,
muffinform og lignede som er fremstillet i en papirproduktionsproces. Papir ses i nogen
sammenhang ogsa anvendt i forbindelse med fx ikke-fleksibelt emballage. Papir har typisk
en vegt mellem 17 gram/m2 til 180 gram/ma2.

11. Jernholdige metaller
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o Omfatter metalemballage der bestar af dominerende indhold af stil og anden jernholdig
materiale, fx konservesdaser, tromler, spand og lignede.

12. Aluminium
o Omfatter aluminiumsemballage der bestér af dominerende indhold af aluminium, fx daser,
folier og bakker og lignede.
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Bilag 1: Designkrav for blgd plast

Hovedkomponent:

Gult niveau

- Blanding af PE og PP med
mere end eller lig med 90
vagtprocent PE/PP

Materiale

- Densitet af PE eller PP pa
mindre end eller lig med 1

Densitet glem3

- Ikke tilsat farve

eller

- Tilsat af farve uden carbon
black

Farve

eller

- Farve som er NIR-sorterbar

- Andre barrierer med mindre
end eller lig med 5
vagtprocent af hele
hovedkomponenten

Barriere

- Mindre end eller lig med 7
vagtprocent af samlet vaegt
af hovedkomponent

Klabemidler for
flerlagsmaterialer

Hovedkomponent og integreret komponent

Gult niveau
- Ingen tryk

. og/eller
Trykfarve til label og

dekoration af folie - Tryk overholder geeldende

EuPIA liste over trykfarver




Genanvendt indhold fra Post-
forbruger genanvendt
plast

- Mere eller lig med 20
vaegtprocent genanvendt
plast af samlet vaegt af
emballagen undtaget
kontaktfelsomme produkter

- Mindre end 20 vagtprocent
genanvendt plast af samlet
vaegt af emballagen undtaget
kontaktfelsomme produkter

eller

Ingen

I forhold til designkrav for blad plast forstas ved:

1) Materiale: renhedskriterie galder udelukkende polymerstukturen af hovedkomponenten
eksklusiv barriere, hvor vaegtprocenten ikke omfatter andre elementer som fx lim, etiketter eller

integrerede komponenter.

2) Densitet: tilsetningsstofferne méa gerne i sig selv have en densitet som ikke overholder

designkravet. Det er hovedkomponentens materiale, som ikke ma have en densitet som afviger fra
designkravet efter tilsetningsstoffernes opblanding med plasten.

3) Genanvendt indhold: beregning af vaegtprocent genanvendt indhold er baseret pa vaegten af
hovedkomponent og evt. integrerede komponenter (emballagens samlede vagt ink. andre
materialer), som en procentsats af denne vaegt.
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Bilag 2: Designkrav for Hard plast

Hovedkomponent:

Gult niveau

- Mindre eller lig med 30
vagtprocent PE i PP
hovedkomponent

Materiale ellsr

- Mindre eller lig med 5
vaegtprocent PP i PE
hovedkomponent

- Densitet af PP eller PE pa
mindre end eller lig med

Densitet 0,97 glcm3

- Ikke tilsat farve

eller

- Tilsat farve uden indhold af

Farve carbon black

eller

- Farve som er NIR-sorterbar

- Andre barrierer end
specificeret i ”gront” eller
”r g dt”

og/eller

Barriere

- EVOH med kompatibel
binder, pa mere end 6
vaegtprocent af hele
hovedkomponenten

Integreret komponent:
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- Materiale af integreret
komponent i PE, PP eller
PE/PP med densitet mindre
end 1 g/cm3

og/eller

- Materiale med densitet mere
eller lig med 1 g/em3 fx

Alle PET, PETG, PLA, PS

Hovedkomponent og integreret komponent:

Gult niveau

- Mindre end 20 vagtprocent
genanvendt plast af samlet
vagt af emballagen undtaget

Genanvendt indhold fra post- kontaktfolsomme produkter

forbruger genanvendt

plast eller

- Ingen

I forhold til designkrav for Hard plast forstas ved:

1) Materiale: renhedskriterie gelder udelukkende polymerstrukturen af hovedmaterialet eksklusiv
barriere, hvor vaegtprocenten ikke omfatter andre elementer som fx lim, etiketter eller integrerede
komponenter.

2) Densitet: tilseetningsstofferne mé gerne i sig selv have en densitet, som ikke overholder
designkravet. Det er hovedkomponentens materiale, som ikke m4 have en densitet som afviger fra
designkravet efter tilsetningsstoffernes opblanding med plasten.

3) Integreret komponenter: bemaerk forskel i definition pé integreret komponent og saerskilt
komponent.

4) Genanvendt indhold: beregning af vaegtprocent genanvendt indhold er baseret pé veegten af

hovedkomponent og evt. integrerede komponenter (emballagens samlede vaegt ink. andre
materialer), som en procentsats af denne veegt.
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Bilag 3: Designkrav for Skumplast

Hovedkomponent:

Gult niveau

- Mere end eller lig med 9o
vaegtprocent EPS evt.
coated med PS

) eller

Materiale

- Mere end eller lig med 90
vaegtprocent EPP evt.
coated med PP

- Ingen tilszetningsstoffer
eller

- Stabilisatorer

og/eller

Tilsetningsstoffer - Antioxidanter

og/eller

- Smeremidler

og/eller

- Peroxider

- Andre farver

Farve

- Trykfarve under 50
procent deekning af ydre
overflade

Trykfarve og dekningsgrad
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Integreret komponent:

Alle

Gult niveau

- Ingen integreret
komponent

Eller

- Materiale er samme som
hovedkomponent: EPS
(PS) eller EPP (PP)

og/eller

Etiket i PP

Hovedkomponent og integreret komponent:

Gult niveau

- Mindre end 20
vaegtprocent genanvendt

plast af samlet veegt af
. emballagen undtagen
Genanvendt indhold fra post- kontaktfalsomme
forbruger genanvendt produkter
plast
eller
- Ingen

I forhold til designkrav for Skumplast forstas ved:

1) Materiale: Renhedskriterie gelder udelukkende polymerstrukturen, hvor vaegtprocenten ikke
omfatter andre elementer som fx lim, etiketter eller integreret komponenter.

2) Tilsaetningsstoffer: Det er tilladt at anvende de specificerede tilsetningsstoffer, som er vurderet
ngdvendige for materialets processering eller funktionalitet under greon niveau. Hensigten er, at
kun ngdvendige tilseetningsstoffer ma anvendes for gron niveau.

3) Trykfarve: Tryk pa materialet skal overholde EuPIA liste over trykfarver, for at overholde krav til
gron niveau. Der er sat en graense pa deekningsgraden af tryk pa overfladen af emballagen,
beregnet af den ydre overflade dvs. bund, sider og top uden kanter, dog uden lag, safremt dette er
en hovedkomponent i sig selv.

4) Genanvendt indhold: Beregning af vaegtprocent genanvendt indhold er baseret pa vegten af
hovedkomponent og evt. delkomponenter (emballagens samlede veegt ink. andre materialer), som
en procentsats af denne vaegt.



Bilag 4: Designkrav for Hard PET

Hovedkomponent:

Gult niveau

- Mere end eller lig med 95
vaegtprocent PET

eller

Materiale - PET/PE med mindre eller

lig med 10 vaegtprocent PE

- Indhold af andre
tilsetningsstoffer fx UV
stabilisator, AA blockers,
optisk blegning, oxygen
scavengers my.

Tilsatningsstoffer

- Ikke tilsat farve
eller

- Tilsat farve uden carbon
black
Farve eller

- Farve som er NIR-sorterbar
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- Materiale med andre
barrierer end specificerede i
gront eller radt niveau

Barriere og/eller

- Materiale med oxygen
scavenger
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Integreret komponent:

Gult niveau

- Materiale med blanding af
PE og PP

og/eller

- Materiale af bled PET
og/eller

- Materiale af skum PET
og/eller

Alle - PET multimateriale med og

uden barriere fx
PET/EVOH/PE

og/eller

- Pads af bobleplast eller
sugepapir

Hovedkomponent og integreret komponent

Gult niveau

- Mindre end 20 veegtprocent
genanvendt plast af samlet

f emball
Genanvendt indhold fra post- veegt at emballagen

forbruger genanvendt

eller
plast

- Ingen

I forhold til designkrav for Hard PET forstas ved:

1) Materiale: Renhedskriterie gelder udelukkende polymerstrukturen af hovedmaterialet eksklusiv
barriere, hvor vaegtprocenten ikke omfatter andre elementer som fx lim, etiketter eller integreret
komponenter.

2) Tilsetningsstoffer: Der er sat specificerede kriterier for gron og rad niveau, mens der for gul
niveau tillades alle andre tilsetningsstoffer. Hensigten er, at disse tilsaetningsstoffer skal vare
nedvendige for processering eller funktionaliteten af materialet.

3) Genanvendt indhold: Beregning af veegtprocent genanvendt indhold er baseret pa vaegten af

hovedkomponent og evt. integreret komponenter (emballagens samlede vaegt ink. andre
materialer), som en procentsats af denne vaegt.
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Bilag 5: Designkrav for Glas

Hovedkomponent:

Materiale

IFarve og dekoration

ILim

Integreret komponent:

Etiket
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I forhold til designkrav for glas forstas ved:
1) Lim: Vandafvaskelig betyder, at limen kan vaskes af hovedkomponenten s& al limen sidder fast pa
etiketten, uden at den oplgses i vaskevandet.

22



Bilag 6: Designkrav for Pap

Hovedkomponent og integreret komponent:

Materiale

Overfladebehandling
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Bilag 7: Designkrav for Papir

Hovedkomponent og integreret komponent:

Materiale

Overfladebehandling
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Bilag 18: Designkrav for Mad- og drikkevarekarton

Hovedkomponent og integreret komponent:

Gult niveau

Trykfarver - Igen farve

- Indeholder ikke
trykfarver fra blaek
oplistet pa EuPIAs liste

Laminater og barriere film - Laminater og barrierefilm
af plast indeholder mere
end eller lig med 80

vaegtprocent PE

- Laminater og barrierefilm
af plast indeholder mindre
end eller lig med 5
vagtprocent PET

og
- Laminater og barrierefilm

af plast indeholder ikke
bionedbrydelig plast

Lég/lukning - Indeholder mere end eller
lig med 80 vaegtprocent PE
eller PP for integreret
komponent

- Indeholder ikke
bionedbrydelig plast

I forhold til designkrav for mad- og drikkevarekartoner forstas ved:
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1) Laminater og barrierfilm: Renhedskriterie gaelder udelukkende polymerstrukturen, hvor
vaegtprocenten ikke omfatter andre elementer som fx lim, etiketter eller integreret komponenter.

Bilag 9: Designkrav for Jernholdige metaller

Hovedkomponent og integreret komponent:

Materiale
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Bilag 10: Designkrav for Aluminium

Hovedkomponent:

Format

Hovedkomponent og integreret komponent:

Materiale
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