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1 Baggrund og formal

Vejledningen har til formaél at give en uddybende forstéelse for miljegradueringen af bidrag for emballage
jf. emballagebekendtgerelsen BEK nr. 1146 af 29/09/2025 "Bekendtgarelse om visse krav til emballager,
udvidet producentansvar for emballage samt gvrigt affald der indsamles med emballageaffald”.
Dokumentet er udarbejdet som en hjelp til virksomheder og kollektiver ordninger til efterlevelse af
kravene vedr. producenternes gkonomiske bidrag og kollektivordningernes forpligtelser i denne
sammenhang.

Miljgstyrelsen vil lobende revidere vejledningen. Brugere af vejledningen opfordres derfor til, lobende at
holde sig orienteret om evt. opdateringer af vejledningen pa Miljostyrelsens hjemmeside.

1.1 Centrale begreber
Definitioner pd centrale begreber, som ikke er defineret i emballagebekendtgorelsen

Emballageenhed: en enhed, herunder eventuelle integrerede eller sarskilte komponenter, der som
helhed har en emballagefunktion, sisom pakning, beskyttelse, handtering, levering, opbevaring, transport
eller prasentation af produkter, og omfatter uathangige enheder af multipak- eller transportemballage,
hvis de bortskaffes inden ankomst til salgsstedet.

Hovedkomponent: en emballagekomponent, som har den hgjeste vaegt i emballageenheden.

Integreret komponent: en emballagekomponent, uanset om den er af samme materiale som eller
adskiller sig fra emballageenhedens hoveddel, som er integreret i emballageenheden og dens funktion,
som ikke behgver at vaere adskilt fra emballageenhedens hoveddel for at sikre emballageenhedens
funktionalitet, og som typisk bortskaffes samtidig med emballageenhedens hoveddel, selv om den ikke
ngdvendigvis bortskaffes ved samme bortskaffelsesmetode.

Szerskilt komponent: en emballagekomponent, uanset om den er af samme materiale eller et andet
materiale end emballageenhedens hoveddel, som adskiller sig fra emballageenhedens hoveddel, som skal
adskilles fuldsteendigt og permanent fra emballageenhedens hoveddel, og som typisk bortskaffes for og
adskilt fra emballageenhedens hoveddel, herunder emballagekomponenter, der kan adskilles fra
hinanden blot ved mekanisk pavirkning under transport eller sortering.

Genanvendt plastik: ved genanvendt plastik forstés plastik, som har veeret postforbruger plastikaffald
for genanvendelse’.

Kontaktfelsomt produkt: folger EU's definition inden for anvendelsesomrader: (EF) 1831/2003, (EF)

1935/2004, (EF) 767/2009, (EF) 2009 /1223, (EU) 2017/745, (EU) 2017/746, (EU) 2019/4, (EU) 2019/6,
direktiv 2001/83/EF, direktiv 2002/46/EF, direktiv 2008/68/EF eller produkter defineret i artikel 1 og 2

i Kommissionens afggrelse (EU) 2023/1809.2

! Definition fra KOMMISSIONENS GENNEMF@RELSESAFG@RELSE (EU) 2023/2683 af 30. november
2023 om regler for anvendelsen af Europa-Parlamentets og Radets direktiv (EU) 2019/904 for sa vidt
angar beregning, verifikation og rapportering af data om indholdet af genanvendt plast i
engangsplastflasker til drikkevarer

2 Definition fra EUROPA-PARLAMENTETS OG RADETS FORORDNING (EU) 2025/40

af 19. december 2024 om emballage og emballageaffald, om sndring af forordning (EU) 2019/1020 og
direktiv (EU) 2019/904 og om ophavelse af direktiv 94/62/EF
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Monomateriale: ved et monomateriale forstas et materiale, der alene bestar af én enkelt type materiale.

Operationelle omkostninger: udgifter til hindtering af affald af emballage. Rene administrative
udgifter er ikke omfattet.

Postforbruger genanvendt plastaffald: er plastaffald, der kommer fra plastprodukter der har veeret
markedsfort3.

2 Komigang
Er du i tvivl om, hvordan du kommer i gang med at miljograduere din emballage? S& kan du starte med at
besvare folgende sporgsmal:

a. Er min emballage omfattet af miljegraduering?
Emballager, der er omfattet af producentansvaret for emballage, er ikke altid omfattet af
miljegradueringen. De relevante materialeunderkategorier fremgéar af afsnit 3.1 i denne
vejledning. Veer desuden opméerksom péa de mulige undtagelser fra gradueringen, som er
beskrevet i emballagebekendtgerelsens §86, stk. 3.

b. Hvad bestar min emballage af?
Miljegradueringen atheenger af, hvilket materiale og hvilke delkomponenter din emballage er
sammensat af. Vurderingen foretages ud fra den samlede emballage med de komponenter, der
haenger sammen, nir emballagen bliver til affald. Beslutningstreet i afsnit 3.2, Figur 3, kan
hjelpe med at afgare, hvor mange komponenter emballagen bestar af, samt hvilke der skal
vurderes samlet, og hvilke der skal vurderes som serskilte komponenter.

c. Huilke designkriterier gzlder for min emballage?
Hver materialeunderkategori har en tabel der viser, hvilke designkriterier der galder for
emballagen (hovedkomponenten og dens integrerede komponenter) samt delkomponenter, som
adskilles for emballagen bliver til affald eller under behandling af affaldet (saerskilte
komponenter). Designkriterierne for alle underkategorierne er vist i bilag. Vejledning i, hvordan
tabellen leeses og hvordan designkriterierne skal forstds fremgér af afsnit 3.4, 3.5 0g 3.6.
Vejledning til, hvordan kriterierne dokumenteres, fremgar af afsnit 3.7 og 3.8.

d. Huvad skaljeg betale?
Det er den kollektive ordning, der beregner bidraget for de forskellige materialeunderkategorier,
baseret pa blandt andet de operationelle affaldsomkostninger. Det er dog
miljegradueringsmodellen, der fastsetter, hvordan dette bidrag skal fordeles mellem den
kollektive ordnings medlemmer, baseret pd emballagens miljgbelastning. Se mere i afsnit 4.

2.1 Undtagelser fra miljogradueringen af emballage
Ikke alle emballager er omfattet af miljggradueringen.

3 Definition fra KOMMISSIONENS GENNEMFOGRELSESAFGORELSE (EU) 2023/2683 af 30. november
2023 om regler for anvendelsen af Europa-Parlamentets og Radets direktiv (EU) 2019/904 for sa vidt
angar beregning, verifikation og rapportering af data om indholdet af genanvendt plast i
engangsplastflasker til drikkevarer
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De 10 materialekategorier, der skal miljggradueres, er: blgd plast, hard plast, hird PET, skumplast, mad-
og drikkevarekartoner, glas, pap, papir, jernholdige metaller og aluminium. For de gvrige
materialekategorier — trae, tekstil, porceleen, kork, keramik og andet — beregnes det operationelle
gkonomiske bidrag til de kollektive ordninger som gennemsnitlige omkostninger til affaldsbehandling.

Det fremgér desuden af emballagebekendtgerelsens §86, stk. 2 og 3, at der findes en rackke specifikke
undtagelser fra miljggradueringen. Stk. 2 fastslar, at en kollektiv ordning ikke skal graduere en
producents gkonomiske bidrag, hvis producenten tilgengeligger under 8 ton emballage i lobet af et
kalenderar. Stk. 3 beskriver en raekke undtagelser for indre emballage og kontaktfglsom emballage (se
emballagebekendtgarelsen for uddybning).

Dog gelder, at producenten, der er undtaget jf. §86 stk. 2 og 3, har mulighed for at anmode om, at
bidraget alligevel miljogradueres. @nsker producenten der er omfattet af disse undtagelser at deres bidrag
miljogradueres, kan de fortsat veelge at veere undtaget fra kravet om indhold af genanvendt plast.

3 Materialeunderkategorier, niveauer og designkriterier

3.1  Hvad er en materialeunderkategori?

I modsaetning til materialekategorier, som anvendes ved indberetning til DPA, skal emballage ved
miljegradueringen inddeles i materialeunderkategorier. Materialeunderkategorierne er defineret ud fra
béade materialetype og den genanvendelsesstrom, som emballagen indgér i.

Kategoriseringen i en bestemt materialeunderkategori afger, hvilke designkriterier emballagen skal leve
op til. Samtidig har inddelingen skonomisk betydning, da affaldsbehandlingsomkostningerne skal
balancere gkonomisk inden for hver materialeunderkategori. Derfor pavirker materialeunderkategorien
ogsé det bidrag, producenten skal betale til den kollektive ordning.

Materialeunderkategorierne fremgér af Figur 1.

HARD PET HARD PLAST SKUM PLAST DRIKKEVAREKARTON

E{ & 7 0

STAL OG JERN-
ALUMINIUM HOLDIGT METAL

Figur 1 De 10 materialeunderkategorier
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Nedenfor fremgér en ikke en udtemmende liste over de emballagetyper, der hgrer under hver
materialeunderkategori. Ved tvivlspergsmal kan der rettes henvendelse til den kollektive ordning.

1. Bled plast

o Omfatter emballage med dominerende indhold af plast, fremstillet af fleksible folier,
laminater, flerlagsmateriale og bled plast. Blad plast kan vaere fremstillet af en enkel type
plast eller sammensat af mange forskellige materialer, for eksempel PE (polyethylen), PP
(polypropylen), PET (polyethylenterephthalat), PA (nylon), fiberbaserede materialer og
aluminium m.fl.

o Blad plast kan kendes ved at have 2D format eller at komponenten a&ndre form efter fyldning.
Blaed plast er for eksempel poser, folie, krympeplast, sleeves, tape, etiketter mf.

2. Hard plast
o Omfatter emballager fremstillet af alle plasttyper af hard plast, for eksempel PE (polyztylen),
PP (polypropylen), PS (polystyren) mf. Dog undtaget hard PET (polyethylenterephthalat).
Hérd plast kan veere fremstillet af en enkel type plast eller ssmmensat af forskellige typer
materialer.
o Haérd plast kan kendes ved, at have 3D format og at komponenten ikke a&endrer form efter
fyldning. Hard plast er for eksempel flasker, bakker, 1ag, tuber mf.

3. Hard PET
o Omfatter emballager af hard PET (polyethylenterephthalat), til forskel fra fleksibel PET, som
herer under materialekategorien fleksibel plast. For hard PET er det dominerende materiale
hard PET, men emballagen kan veere sammensat af forskellige materialer.
o Haérd plast kan kendes ved, at have 3D format og at komponenten ikke s&endrer form efter
fyldning. Hard PET er for eksempel flasker, bakker, 14g, tuber mf.

4. Skumplast
o Omfatter emballager fremstillet af alle typer skumplast eksempelvis til transportbeskyttelse
eller isolering, for eksempel EPS (ekspanderet polystyren), XPS (ekstruderet polystyren), EPP
(ekspanderet polypropylen), PUR (polyurethan) og lignende materialer. For skumplast er det
dominerende materiale skumplast, men emballagen kan veere sammensat af forskellige
materialer.

5. Mad- og drikkevarekartoner
o Omfatter mad- og drikkevarekartoner, som har indeholdt fedevarer, for eksempel
melkekartoner, juicekartoner og kartoner til for eksempel fliede tomater eller lign. Det
omfatter lukkede emballager, som ikke almindeligvis bruges som serviceemballage.

6. Glas
o Omfatter emballager af glas.

7. Pap
o Omfatter fiberbaseret emballage som oftest ikke er fleksibelt for eksempel kartonnage,
belgepap og lignede materialer, som er fremstillet i en papproduktionsproces. Karton har
typisk en vaegt mellem 180 gram/mz2 til 400 gram/mz2. Pap har typisk en vaegt fra 400
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gram,/m2 og opefter. Omfatter ogsé serviceemballage, som papkrus og salatskale, sdfremt det
dominerende materiale er pap.

8. Papir
o Omfatter fiberbaseret emballage som er fleksibelt, for eksempel papirsposer, sandwich-
papir, muffinsforme og lignende som er fremstillet i en papirproduktionsproces. Papir ses i
nogen sammenheang ogsa anvendt i forbindelse med ikke-fleksibel emballage. Papir har
typisk en vaegt mellem 17 gram/m2 til 180 gram/mz2.

9. Jernholdige metaller
o Omfatter metalemballage der har dominerende indhold af stil og anden jernholdig
materiale, for eksempel konservesdéser, tromler, spande og lignede.

10. Aluminium
o Omfatter aluminiumsemballage der har dominerende indhold af aluminium, for eksempel
daser, folier, bakker og lignede.

3.2 Hvordan kategoriseres en emballage i en materialeunderkategori?

En emballageenhed (se Figur 2) bestar af en hovedkomponent og eventuelle serskilte komponenter.
Hovedkomponenten og serskilte komponenter kan have integrerede komponenter. Eksempler fremgar af
afsnit 3.2.1.

Serviceemballage Salgsemballage Multipaksemballage

Transportemballage Primaerproduktions Transportemballage
- emballage

Figur 2 Eksempler pa emballageenhed

En komponent skal forstds som den del af emballagen som almindeligvis kan adskilles fra emballagen
med handkraft eller simpelt veerktej for eksempel lag, forsegling, etiket mv. til forskel fra en bestanddel,
som udger en del af komponenten, for eksempel lim, tryk, barriere, coating mv.

Nar komponenter skal placeres i en materialeunderkategori, kategoriseres hovedkomponenten og
sarskilte komponenter uathaengigt af hinanden og pa baggrund af det dominerende materiale i hver
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komponent, baseret pd veegt. En sarskilt komponent skal vurderes som en hovedkomponent. Eventuelle
integrerede komponenters vaegt medregnes i vaegten af den hoved- eller saerskilte komponent, som de er
integreret med. For eksempel vejer en hovedkomponent 100g hvoraf 45g er hird plast og 55g er pap.
Derudover vejer laget af hard plast 20g. Hvis l4get er en integreret komponent, teller den med i vaegten af
hovedkomponenten, og hele emballagen skal derfor kategoriseres efter de designkriterier som geelder for
hérd plast.

Safremt en seerskilt komponent ikke bliver dokumenteret som saerskilt, skifter den status til en integreret
komponent og kategoriseres i den samme materialeunderkategori som hovedkomponenten og teller med
i dennes veegt.

En integreret komponent kan skifte status til en sarskilt komponent, hvis det kan dokumenteres, at den
ved enkel mekanisk pavirkning under transport eller sortering adskilles fra komponenten den er
integreret med. Hvordan dette dokumenteres kan ses i afsnit 3.8.

I det tilfzelde at der ikke findes et dominerende materiale, kategoriseres emballagen ud fra det materiale,
der betaler det hgjeste bidrag i den pageeldende kollektive ordning.

Beslutningstraeet i Figur 3 giver vejledning i, hvordan en emballageenhed kan deles op i en
hovedkomponent og delkomponenter.
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Beslutningstrae: Hvilken materialeunderkategori skal anvendes?

1) Kan emballagens enkelte komponenter deles op i Ja

grupper af naturlige funktioner, som fx pakning,
I opbevaring, transport eller praesentation af produkter?

Nej \_‘

v
Denne gruppe af komponenter vurderes som én
emballageenhed

Emballageenhed

Hver enkel gruppe af komponenter udggr en

i emballageenhed.

| OBS: Omfatter ogsa uafhaengige enheder af
multipak- eller transportemballage, der
bortskaffes inden ankomst til salgsstedet.

|

2) Indeholder emballageenheden kun én komponent? Hvor | |5
en komponent afgraenses af de dele som kan adskilles med
handkraft eller med simpelt vaerktgj. En komponent er fx

lag, forsegling, etiket mwv. til forskel fra en bestanddel, som

udger en del af komponenten, som fx lim, tryk, barriere,

coating mv.

Nej _l
Hovedkomponenten er den komponent med den hgjeste

vagt og de gvrige dele er delkomponenter, som enten er
sarskilte eller integrerede komponenter.

Gentag spgrgsmal 3) og spergsmal 4) for hver enkel
delkomponent.

En emballageenhed kan have bade/og eller enten/eller
saerskilte og integrerede komponenter.

OBS: Saerskilte komponenter kan ogsa have integrerede
komponenter.

Hovedkomponent

3) Indeholder emballageenheden en komponent, som

fjernes fuldstaendigt, fer det emballerede produkt kan Ja
" bruges, og uden mulighed for at seette komponenten

tilbage igen? fx hvis komponenten gdelaegges/deformeres i

abningsprocessen mv. eller er komponenten “lgs”, som

eksempelvis en dobbelt emballage.

Nej l

4) Indeholder emballageenheden en komponent, som Ja
vurderes sandsynligt vil blive adskilt af bruger eller under
transport eller sortering?

Nej 7l

Denne komponent er en integreret komponent, og den skal
vurderes efter hovedkomponentens
materialeunderkategori,

Delkomponent

Da der kun er én komponent er dette
hovedkomponenten og den skal vurderes efter
dennes relevante materialeunderkategori

Denne komponent er en sarskilt komponent,
hvis adskillelse er dokumenteret,
Dokumentation er uden testkrav. Saerskilte

. komponenter vurderes efter deres egen
materialeunderkategori (som en
hovedkomponent).

' Denne komponent kan veere en szerskilt
. komponent, hvis adskillelse kan
dokumenteres. Dokumentation er med

—]—’ testkrav. Saerskilte komponenter vurderes efter

deres egen materialeunderkategori (som en
hovedkomponent).

Figur 3 Beslutningstrae over opdeling mellem hovedkomponent, sarkilt komponent og integreret
komponent. Bemaerk, at der er en undtagelse for glas og metal lag, se afsnit 3.4.2.
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3.2.1  Eksempler pa brug af beslutningstrae

Eksempel 1
Eksemplet er illustreret i Figur 4.

Opdeling af emballageenheden i komponenter

Lag

da den ikke er
dokumenteret som fjernet fra
hovedkomponenten, og vurderes derfor
under samme materialeunderkategori
som hovedkomponenten

Beholder

da den har den hgjeste
veegt af de sammensatte komponenter.
Vurderes som hovedkomponent iht.
komponentens materialeunderkategori

Etiket

da den ikke er
dokumenteret som fjernet fra
hovedkomponenten, og vurderes derfor
under samme materialeunderkategori som
hovedkomponenten

Figur 4 Eksempel du brug af beslutningstrzse. Bemazerk, at der er en undtagelse for glas og metal lag, se
afsnit 3.4.2.

Emballageenheden:
Salgsenheden besér af en beholder med skruelag og etiket, som udger en naturlig samling af
komponenter.

Hovedkomponenten:
Beholderen har den hgjeste vaegt af denne samling af komponenter, s& beholderen er hovedkomponenten.
Det betyder, at 14g og etiket er delkomponenter.

Delkomponenter:

Alle komponenter er de facto integrerede komponenter indtil de er dokumenteret som szrskilte.
Vejledning i, hvordan det dokumenteres fremgar af afsnit 3.8.

Lag dokumenteres som adskilt under sortering og skifter derved status til en sarskilt komponent.
Bemerk undtagelsen for glasbeholder med metal 14g jf. 3.4.2. Det betyder at 14get skal vurderes efter
lagets dominerende materiale, og vurderes som en hovedkomponent.

Etiket vurderes ikke, og beholder derved status som integreret komponent. Etiket vurderes som integreret
komponent under samme materialeunderkategori som hovedkomponenten.
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Eksempel 2
Eksemplet er illustreret i Figur 5.

Opdeling af emballageenheden i komponenter

\ ZEske
~ da den er "lps” og

dermed kan dokumenteres som adskilt fra
hovedkomponenten uden krav om test.
Vurderes som hovedkomponent
iht.komponentens materialeunderkategori

Tube

da den har den
hgjeste vaegt af de sammensatte
komponenter. Vurderes som
hovedkomponent iht. komponentens
materialeunderkategori

W
@ Oblat _— ”n Lig -

fiernes fuldstaendigt fra ikke er dokumenteret som
hovedkomponenten af bruger og fiernet fra hovedkomponenten,
ikke kan szettes tilbage igen. og vurderes derfor under
Vurderes som hovedkomponent samme materialeunderkategori

iht. komponentens som hovedkomponenten
materialeunderkategori

Figur 5 Eksempel du brug af beslutningstra

Emballageenheden:
Salgsenheden besar af en @ske, en tube, en oblat og et skrueldg, som udger en naturlig samling af
komponenter.

Hovedkomponenten:
Tuben har den hgjeste veegt af samling af komponenter med @ske, oblat og skruelag, s& tuben er
hovedkomponenten. Det betyder, at &ske, oblat og 1ag er delkomponenter.

Delkomponenter:

Alle komponenter er de facto integrerede komponenter indtil de er dokumenteret som serskilte.
Vejledning i, hvordan det dokumenteres fremgar af afsnit 3.8.

sken er "1gs” jf. beskrivelse i beslutningstraeet i Figur 3 under delkomponenter punkt 3, og kan dermed
dokumenteres som en serskilt komponent. Asken skal vurderes som en hovedkomponent uden
integrerede komponenter.

Oblat dokumenteres uden krav om test, da den vurderes som fuldstaendig fjernet af bruger uden mulighed
for at blive sat tilbage igen.

Lag vurderes ikke, og beholder derved status som integreret komponent. Laget vurderes som integreret
komponent under samme materialeunderkategori som hovedkomponenten.

3.3 Niveauer under hver materialeunderkategori

Under hver materialeunderkategori opdeles emballagen i en rakke niveauer efter emballageaffaldets
miljobelastning. Niveauerne benavnes gront, gult og radt niveau. I det gronne niveau kategoriseres de
emballager, der har den laveste miljgpévirkning, i det gule niveau kategoriseres de emballager, der har en
mellem miljopavirkning og i det rede niveau kategoriseres de emballager, der har den hgjeste
miljgpavirkning.

Af nedenstdende Figur 6 fremgar en oversigt over antal af niveauer under hver materialeunderkategori.
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Blgd plast
Hard plast
Hard PET

Skumplast

Mad- og drikkevarekarton
Mellem miljgpavirkning = Mellem bidrag

JL

Glas
Pap
Papit | - 1 Hgj miljgpavirkning = Hgjt bidrag
Jernholdigt metal

Aluminium

Figur 6 Niveauer for de 10 materialeunderkategorier

Som det fremgar af Figur 6, er der tre niveauer (grent, gult, redt) for blad plast, hard plast, hard PET,
skumplast og mad- og drikkevarekartoner. Der er to niveauer (grent, radt) for glas, papir, pap,
jernholdige metaller og aluminium.

3.3.1 Hvordan kategoriseres en emballage i gront, gult eller radt niveau?

Emballager, som kategoriseres i materialeunderkategorierne; bled plast, hard plast, hard PET, skumplast
og mad- og drikkevarekartoner, skal kategoriseres i enten grgnt, gult eller rgdt niveau. Dette gores pa
folgende méde:

1. Farst vurderes om emballagen indeholder designkriterier specificeret i radt niveau. Indeholder
emballagen bare ét af de kriterier som er specificeret i radt niveau, skal emballagen kategoriseres
iredt niveau. Indeholder emballagen ikke nogle af kriterierne i radt niveau, gar man videre til
gront niveau.

2. Kan emballagen overholde ALLE kriterier i gront niveau, kategoriseres emballagen i gront niveau.
Er der bare ét kriterium som emballagen ikke kan overholde i gront niveau, kan den ikke
kategoriseres her, og man gar videre til at kigge i gult niveau.

3. Kan emballagen leve op til ALLE kriterierne i gult niveau, kategoriseres emballagen her til. Er der
bare ét kriterie, som emballagen ikke kan leve op til, kategoriseres emballagen i rgdt niveau.

Emballager som kategoriseres i materialeunderkategorierne; glas, pap, papir, jernholdige metaller og
aluminium, skal kategoriseres i enten gront eller radt niveau. Dette gores pa folgende made:

1. Kan emballagen overholde ALLE kriterier i gront niveau, kategoriseres emballagen i gront niveau.
Er der bare ét kriterie som emballagen ikke kan overholde i gront niveau, kategoriseres
emballagen i rgdt niveau.

Hyvis et designkriterium ikke kan dokumenteres, kategoriseres emballagen i radt niveau.

Designkriterierne er gensidigt udelukkende, men for at forsta et designkriterium kan det nogle gange
veere nyttigt at se kriteriet i forhold til det samme designkriterium i de gvrige niveauer. For eksempel, hvis
man kigger pa designkriteriet under "andre barrierer” i gult niveau under materialeunderkategorien blad
plast, er det ngdvendigt at se mod grent og radt niveau for at forsta, hvad "andre barrierer” betyder.
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Det er ogsé vigtigt at veere opmarksom pa, om der stir "og” eller “eller” mellem designkriterierne. Hvis

o

der star “og”, skal alle de oplistede designkriterier veere opfyldt. Hvis der star “eller”, er det tilstrakkeligt,

at ét af kriterierne er opfyldt. Der star “og/eller” ved de kriterier, hvor det er op til den enkelte emballage,
om begge kriterier kan opfyldes, eller om kun det ene er muligt.

I nogle tabeller er et kriterium angivet enslydende bade i gront og gult niveau. Det betyder, at det er de
ovrig designkriterier under andre emner, som er udsalgsgivende for om en emballage kategoriseres i
gront eller gult niveau.

3.4 Hvordan laeses tabeller for designkriterier?

Et designkriterium er det krav, som en given emballage skal méles op imod for at blive placeret i enten
gront, gult eller radt niveau under en materialeunderkategori. I afsnit 5, bilag 1-10 vises tabellerne for
designkriterier opdelt pd materialeunderkategori.

Hver tabel indeholder overordnet fire ting;:

e en overskrift, som referer til hvilken materialeunderkategori som designkriterierne vedrgrer

¢ en underoverskrift der angiver om tabellen gelder for hovedkomponenten, integreret komponent
eller hovedkomponenten og integreret komponent

¢ en rekke med emner, som specificerer for hvilken bestanddel af komponenten som
designkriteriet geelder

e To eller tre kolonner, som angiver hvilket niveau designkriteriet henviser til, dvs. grent, gult eller
redt niveau

Hvis der under en materialeunderkategori findes en tabel med underoverskriften "Hovedkomponent”,
geelder designkriterierne i tabellen kun for emballagens hovedkomponent, og ikke for de integrerede
komponenter. I dette tilfaelde findes en tabel l&engere nede pa siden med underoverskriften "Integreret
komponent”, hvor designkriterierne kun geelder for emballagens integrerede komponenter, og ikke for
hovedkomponenten. Hvis underoverskriften angiver "Hovedkomponent og Integreret komponent”,
gaelder designkriterierne for begge dele. I sa fald skal de integrerede komponenter vurderes som en del af
hovedkomponenten, og massen af bide hovedkomponent og integreret komponent indgar i en evt.
procentfordeling som for eksempel for designkriteriet om 95 veegtprocent fibermateriale under
materialeunderkategorien pap. Seerskilte komponenter skal opfylde de kriterier, som er sat for en
hovedkomponent.

3.4.1 Eksempler pa miljeograduering

Eksempel 1

Eksemplet er vist for en hard plastbakke af PP med en forsegling af PE. Det antages, at der ikke er
dokumenteret adskillelse af komponenterne.

For plastbakken kan det dokumenteres, at hovedkomponenten bestér af mere end 95 vagtprocent PP.
Dermed overholder emballagen designkriteriet pa gront niveau. Emballagens integrerede komponent
bestar af PE og lever dermed ikke op til designkriteriet pd gront niveau, som kraever, at den integrerede
komponent er af samme materiale som hovedkomponenten. Ifalge designkriterierne kan emballagens
integrerede komponent af PE dog opfylde kravene til gult niveau.

Safremt der kan fremlegges dokumentation for overholdelse af de resterende designkriterier pa enten
gront eller gult niveau, som ikke fremgar af denne figur, skal emballagen kategoriseres pa gult niveau, da
den i tabellen for integrerede komponenter lever op til kriterierne for dette niveau.
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Kategorisering af emballage i Hard Plast i gult niveau

- Mindre eller lig med 30
vaegtprocent PE i PP
hevedkompanent

eller

- Mindre eller lig med 5
vasgtprocent PP | PE
hovedkompanent

- Materiale af integreret
kompanent i PE, PP eller PE/PP
med densitet mindre end 1

Materiale

- Materiale med densitet mere
eller lig med 1 g/cm3 fx PET,
PETG, PLA, FS

Figur 7 Eksempel pa graduering

Eksempel 2

Eksemplet er vist for en kasse af pap med tape og en etiket af blad plast. Det antages, at der ikke er
dokumenteret adskillelse af komponenterne.

For papemballagen kan det dokumenteres, at alle designkriterier i det grenne niveau er opfyldt. Da
designkriterierne for hovedkomponent og integreret komponent er samlet i ét skema, vurderes den
integrerede komponent som en del af hovedkomponenten. Eftersom emballagen (hovedkomponent og
integreret komponent) fortsat opfylder kravet om mindst 95 veegtprocent fibermateriale, hvor veegten af
tape ikke indgar i beregningen, kan den kategoriseres i grent niveau selv om den har en etiket af blad
plast.

Kategorisering af emballage i pap i grent niveau

Materiale

Overfladebehandling

Figur 8 Eksempel pa graduering
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3.4.2 Uddybende forklaring af designkriterierne
For en raekke af designkriterierne er der behov for at uddybe hvad de omhandler. Dette er beskrevet
nedenfor.

Materialeunderkategorierne: blad plast, hard plast, hard PET og skumplast
Materiale:

e Designkriteriet gaelder udelukkende polymerstukturen af hovedkomponenten eksklusiv barriere,
hvor veaegtprocenten ikke omfatter andre bestanddele som for eksempel lim, coating mv. Her er
det vigtigt at sondre mellem materiale og barriere, hvor definitionen af funktionaliteten kan vaere
flydende. I denne sammenhang er eksempelvis PVC og PA defineret som barriere, og
designkriterier til disse er sat under emnet "barriere” i tabellen.

e Designkriteriet om bionedbrydelig plast skal jf. CEN/TR 15351:2007, definition 5.2.c.1, forstés
som enhver plastpolymer, der nedbrydes som folge af pavirkning fra cellemedierede f&enomener
(tolket som biologiske processer).

Densitet eller tilsaetningsstoffer
e Designkriteriet vedr. kun materialet. Tilseetningsstofferne méa gerne i sig selv have en densitet
som ikke overholder designkriteriet. Det er komponentens materiale, som ikke ma have en
densitet som afviger fra designkriteriet efter tilseetningsstoffernes opblanding med plasten.

Farve eller trykfaruve til label eller dekoration:

e Designkriteriet "farve” vedr. gennemfarvning af plasten mens designkriteriet “trykfarve” vedr.
farve som er pasat, trykt mv. en feerdig plastkomponent eller lag. EuPIA liste* over trykfarver
geeldende for alle emballager uanset hvad emballagen skal bruges til, fedevare, none-food mv.

e Designkriteriet "Trykfarve under 25 procent deekning” skal beregnes som en procentfordeling af
det samlede areal. Det beregnes som arealet af det direkte tryk og divideret med areal af alle
overflader af emballagen eksklusiv bunden og indre kanter og ganget med 100.

e For bled plast materialeunderkategorien, er der for den “integrerede komponent” kun sat
designkriterier for trykfarver til label og dekoration af folier. Det betyder eksempelvis, at der ikke
er designkriterier for andre integrerede komponenter, sdsom etiketter, lukkesystemer mf.

Klzebemidler for flerlagsmaterialer
o Designkriteriet "kleebemidler for flerlagsmaterialer”, som er sat for bled plast
materialeunderkategorien, gelder kun maengden af kleeber som er anvendt i flerlagsmaterialet.
Eksempelvis er kleber anvendt pa etiketter og tape ikke omfattet. Séfremt etiketter eller tape
bestar af et flerlagsmateriale, vil kravet derimod geelde for den maengde klaeber, som er anvendt i
flerlagsmaterialet.

Alle
e For emnet "alle” henvises til tabellens overskrift “integreret komponent” hvor designkriterier
geelder alle typer integrerede komponenter, for eksempel etiketter, 1ag mv.

Materialeunderkategorien: Glas
Etiket:
e Designkriteriet "vandafvaskelig lim” betyder, at limen kan vaskes af hovedkomponenten s al
limen sidder fast pa etiketten, uden at den oplgses i vaskevandet.

4 EuPIA exclusion policy of printing inks and related products: https://www.eupia.org/our-commitment/eupia-
exclusion-policy-for-printing-inks-and-related-products/
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Materialeunderkategorien: Pap og papir
Materiale:

e Designkriteriet for materiale gelder alle bestanddele af hovedkomponenten og integrerede
komponenter, dvs. lim, trykfarve mv.

e Designkriteriet “mere end eller lige med 95 vaegtprocent fibermateriale”, skal forstés i forhold
til emballagens samlede vaegt (hovedkomponent og integreret komponent). Fibermaterialet
skal i denne sammenhang forstds som indeholdende cellulosefiber, bindemidler, fyldstoffer,
vandindhold og coating. Sidstnaevnte dog ikke af plast.

e Designkriteriet "oplaselighed” vurderes med udgangspunkt i ISO standarden 5263 eller
lignede metoder.

Materialeunderkategorien: Mad- og drikkevarekarton
Laminater og barrierefilm:
e Designkriteriet gaelder udelukkende for polymerstrukturen. Fiberdelen teller ikke med.

3.5 Designkriteriet omhandlende genanvendt indhold af plast

Designkriteriet for genanvendt indhold bestéar af et krav om minimum 20% genanvendt indhold fra post-
forbruger genanvendt plast i grent niveau for materialeunderkategorierne; blad plast, hard plast, hard
PET og skum plast for alle emballager, dog undtaget emballage til kontaktfelsomt produkt (se afsnit 3.6).

Post-forbruger genanvendt plastaffald er defineret som plastaffald, der kommer fra plastprodukter der
har veeret markedsfert5. Genanvendt plastik er plastik, som har varet post-forbruger plastikaffald for
genanvendelse®.

Den grundleggende beregningsmetode er beskrevet i DS/EN 15343, hvor procent genanvendt indhold i
produktet er masse af genanvendt indhold i produktet divideret med total masse, ganget med 100.
Herunder ses beregningsformlen til brug for beregningen ift. designkriteriet om indhold af genanvendt
plast.

Det er vaesentligt at bemarke at beregningen udelukkende er baseret pa massen af plast i emballagen
(hovedkomponent og integreret komponent).

I Emballageforordningen oplyses, at senest d. 31. december 2026 vedtager kommissionen
gennemforelsesretsakter der fastsatter metoden til beregning og verifikation af procentdel af genanvendt
indhold, samt certificering og formater for den tekniske dokumentation. Der kan derfor forventes
endringer til hvordan beregningen gennemfores.

5 Definition fra KOMMISSIONENS GENNEMFORELSESAFG@RELSE (EU) 2023/2683 af 30. november 2023 om
regler for anvendelsen af Europa-Parlamentets og Rdets direktiv (EU) 2019/904 for sé vidt angér beregning,
verifikation og rapportering af data om indholdet af genanvendt plast i engangsplastflasker til drikkevarer

8 Definition fra KOMMISSIONENS GENNEMFO@RELSESAFG@RELSE (EU) 2023/2683 af 30. november 2023 om
regler for anvendelsen af Europa-Parlamentets og Radets direktiv (EU) 2019/904 for sé vidt angér beregning,
verifikation og rapportering af data om indholdet af genanvendt plast i engangsplastflasker til drikkevarer
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Massebegrebet

I Emballageforordningen artikel 7 er sat folgende parametre for beregning; at genanvendt indhold skal
fastseettes pr. emballagetype og —format og skal beregnes som et gennemsnit pr. fabrik og ar, hvor fabrik
forstas som kun ét industrielt anleeg, hvor der fremstilles emballage. Dvs. det industrielle anlaeg, som der
henvises til skal vaere placeret inden for samme geografiske naeeromréade.

Miljastyrelsen forstar dette, som at der minimum skal tages udgangspunkt i ”chain of custody” modellen
“masse balance rullende gennemsnit” jf. ISO/DIS 22095, hvor der inden for emballagetype og -format
kan veere variation af det preacise indhold af genanvendt indhold inden for den givne tidsperiode pé 1 ar.
Dette kan ogsa opnés med mere pracise masseberegninger som “controlled blending” modellen.

Miljgstyrelsen satter krav om dokumentation for implementering af et management system, som kan
sikre sporbarhed af input (virgin og PCR materiale) og output (produkt, biprodukt, affald mv.) pa
kundespecifikt niveau pr. emballagetype og —format pr. &r, som dokumentation for genanvendt indhold.
Der er metodefrihed, men systemet skal auditeres arligt, eksempelvis som del af andre audits, som
virksomheden i forvejen gennemforer.

Gaeldende designkriterier for genanvendt indhold

Designkriterier for genanvendt indhold er begranset til kun at sette designkrav til “materiale” og
“densitet”, hvor det fremgar som kriterium. Det betyder, at for den del af emballagen som er fra
genanvendt plast, skal der ikke redeggres for overholdelse af alle andre designkriterier i tabellerne for
materialeunderkategorien for eksempel barriere, trykfarve mv. som findes i materialet som Non-
intentionally added substances (NIAS). Der ma ikke tilsattes andre stoffer og materialer til det
genanvendte indhold, uden at det skal overholde samtlige af designkriterierne. Det genanvendte indhold
bestar kun af plast, og der kan ikke indga fyldstoffer eller andet materiale, som del af massen for det
genanvendte plast.

Det forventes, at input materialet fra genanvendt indhold er kvalitetsvurderet ud fra den specifikke
anvendelse som materialet skal bruges til. Til denne vurdering, kan der med fordel tages udgangspunkt i
EN 18064-1:2025 Plast — Kvalitetsanbefalinger og grundlag for specifikationer for anvendelse af
plastrecyklater i produkter.

Dokumentation for genanvendt indhold

Nér designkriteriet skal dokumenteres, skal input PCR materialet veerre underlagt en tredjeparts
certificering af post-forbruger genanvendt plast jf. DS/EN 15343. I den sammenhaeng henvises til
DS/CEN/TR 18160:2025, som praciserer hvordan definitionen af PCR skal forstés.

Arsagen til, at certificering af inputmaterialet af genanvendt plast er ngdvendig skyldes, at det ikke er
muligt at male andelen af genanvendt indhold i den faerdige emballage.

Miljgstyrelsen satter ikke krav om tredjeparts certificering af selve oparbejdningen, men for at
dokumentere overensstemmelse med designkriteriet skal oparbejdningsvirksomheden auditeres med
henblik pé verifikation af beregningsgrundlag jf. ovenstdende afsnit om massebegrebet.

3.5.1 Eksempel for beregning af genanvendt indhold

En emballage skal indeholde et minimum af genanvendt indhold for at opfylde kriteriet til grant niveau.
Kriteriet settes samlet for den totale plastvagt for eksempel hovedkomponent og integreret komponent
eller saerskilt komponent og integreret komponent. Séfremt det er nemmere at sikre overensstemmelse
kan minimumindholdet, som alternativ, ogsa verificeres pa hver enkel komponent. Se eksempel i tabel 1.
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Tabel 1 Beregning af minimum indhold af genanvendt plast i emballagen

Minimum indhold
Veagt af plast af PCR for grgnt
niveau

Vaegt af

Emballage Komponent type komponent

PE flaske Hovedkomponent 7g 78

PP lag Integreret komponent 2g 2g 1,8¢g
Papir etiket Integreret komponent 2g og

PET/Alu/PE folie Seerskilt komponent 1g 0,758 0,15¢

Beregning af massebalance for det lebende gennemsnit kan beregnes jf. tabel 2.

Tabel 2 Beregning af gennemsnit genanvendt indhold i komponenten flaske for kunde A

Kunde A Batch 1 ‘ Batch 2 ‘ Batch 3 Total pr. ar

Input PCR plast 1,75 tons 0o 0,7 ton 2.45 ton
Input Virgin plast 1,75 tons 2,20 ton 1,7 ton 5,65 ton
Produkt - flaske 3 tons 2,00 ton 2 ton 7,00 ton
PCR andel — flaske | 50% 0% 25% 28,57 %
Biprodukt 0,30 ton 0,10 0,10 0,50 ton
Affald 0,20 ton 0,10 0,30 0,60 ton

I dette eksempel produceres 1 mio. flasker pr. ar pa en specifik fabrik til kunde A. Producenten har
besluttet, at alt genanvendt indhold skal komme fra hovedkomponenten, og intet fra de gvrige integrerede
komponenter. Kunden velger ikke at opfylde krav til genanvendt indhold for den szrskilte komponent,
da den sarskilte komponent ikke kan opfylde kriterier til gront niveau ud fra de andre designkriterier.

Tabel 3 Beregning af genanvendt indhold for kunde A

Emballage Veagt af
izt e — Vegt af plast Vegt af PCR Indhold af PCR plast
PE flaske 78 78 770,2857=2¢
PP lag 2g 2g og =(2/9)*100= 22,22%
Papir etiket 2g og og
Total 1g 9g 2g

Beregning af overensstemmelse med designkriteriet for emballagen til kunde A er angivet i tabel 3.
Resultatet for kunde A angives, som over 20% genanvendt PCR plast og opfylder designkriteriet for gront
niveau for hovedkomponent og integreret komponent.

3.6 Hvordan forstas kontaktfelsomt produkt

Produkter, som er omfattet af definitionen af kontaktfelsomt produkt er undtaget for at leve op til
designkriteriet om genanvendt indhold i grent niveau for materialeunderkategorierne: Blgd plast, Hard
plast og Skum plast.

Kontaktfalsomt produkt er defineret ud fra en udvalgt lovgivnings anvendelsesomrader. Det betyder, at
en emballage er omfattet af definitionen kontaktfelsomt produkt, sdfremt det produkt som emballagen
bruges til, er omfattet af denne lovgivning. Forklaring til om et produkt er omfattet skal derfor findes i
denne lovgivning.
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Kontaktfalsomt produkt er defineret ud fra anvendelsesomradet i falgende lovgivning:

. (EF) 1831/2003 om fodertilsatningsstoffer

. (EF) 1935/2004 om materialer og genstande bestemt til kontakt med fodevarer

e (EF)767/2009 om markedsforing og anvendelse af foder

e (EF)1223/2009 om kosmetiske produkter

e (EU) 2017/745 om medicinsk udstyr

. (EU) 2017/746 om medicinsk udstyr til in vitro-diagnostik

e (EU) 2019/4 om fremstilling, markedsforing og anvendelse af foderlaegemidler

. (EU) 2019/6 om veterinarlagemidler

e  direktiv 2001/83/EF om oprettelse af en fallesskabskodeks for humanmedicinske lzzagemidler

e  direktiv 2002/46 EF om indbyrdes tilnzermelse af medlemsstaternes lovgivninger om kosttilskud

e  direktiv 2008/68/EF om indlandstransport af farligt gods

e  Produkter defineret i artikel 1 og 2 i Kommissionens afggrelse (EU) 2023/1809 om fastszettelse af
EU-miljomeerkekriterier for absorberende hygiejneprodukter og for genanvendelige
menstruationskopper

I tvivlsspergsmal om et produkt er omfattet, skal det rettes til den aktuelle myndighed, som har ansvaret
for den aktuelle lovgivning.

Miljgstyrelsen antager at de emballagekomponenter (hovedkomponent samt evt. integreret og serskilt
komponent) som udger salgsemballage eller serviceemballage inden for de udspecificerede
produktomrader vil veere omfattet af definitionen for kontaktfelsomt produkt.

Eksempel

Nar vi har en emballage til mineralerne calcium, fosfor og zink, som bruges til dyrefoder, vurderes
definitionen for kontaktfaelsomt produkt dvs. listen med den specificerede lovgivning gennemgas.

I dette eksempel vurderes mineralerne calcium, fosfor og zink, som bruges til dyrefoder, at vaere omfattet
af anvendelsesomradet for EUROPA-PARLAMENTETS OG RADETS FORORDNING (EF) Nr. 1831/2003
af 22. september 2003 om fodertilsaetningsstoffer. I forordning 1831/2003 artikel 2, stk. 2 a) er defineret
hvad der menes med fodertilseetningsstoffer: »fodertilseetningsstoffer«: stoffer, mikroorganismer og
praeparater, der ikke er fodermidler og for blandinger, og som med forsat er tilsat foderstoffer eller vand
for specielt at opfylde en eller flere af de funktioner, der er neevnt i artikel 5, stk. 3.

Emballagen er undtaget for designkriteriet genanvendt indhold, da "forordning 1831/2003” fremgér af
listen i definitionen for kontaktfelsomt produkt for mineralerne calcium, fosfor og zink, som bruges til
dyrefoder, og kan derfor veere i gront niveau, hvis alle andre designkriterier er opfyldt.

3.7 Dokumentation for kollektiv ordning

I henhold til emballagebekendtgarelsens §86 er de kollektive ordninger forpligtede til at sikre, at de
opkraevede bidrag er gradueret i overensstemmelse med modellen for det miljggraduerede bidrag for
emballage. Det indeberer, at den kollektive ordninger skal sikre, at deres medlemmers emballage er
korrekt kategoriseret i relevante materialeunderkategori og det rette niveau. Virksomheder bgr derfor
kontakte deres kollektive ordning, hvis de er tvivl om hvilken materialeunderkategori og niveau deres
emballage skal kategoriseres i.

Det er op til den kollektive ordning at vurdere, hvilken dokumentation der er ngdvendig for korrekt
graduering af et medlems emballage. I nogle tilfaelde kan det vaere tilstraekkeligt med en
overensstemmelseserklaring, hvori medlemmer erkleerer, at de lever op til et bestemt niveau under en
materialeunderkategori, og at de pa anmodning kan fremleaegge den tekniske dokumentation, der kan
underbygge dette. I andre tilfzelde kan den kollektive ordning vurdere, at medlemmet skal levere tekniske
specifikationer om emballagen. Hvis et medlem ikke kan eller vil fremlaegge den dokumentation, som den
kollektive ordning kraever, vil medlemmets emballage blive kategoriseret i rgdt niveau.

Side 18

Vejledning om fastsattelse og beregning af graduerede bidrag efter Emballagebekendtgarelsen



3.7.1  Egenkontrol

Emballagebekendtgerelsens §91 palagger kollektive ordninger at gennemfore egenkontrol mindst én gang
arligt, for at sikre, at de indkraevede bidrag er gradueret i overensstemmelse med modellen for det
miljegraduerede bidrag for emballage. De kollektive ordninger skal udarbejde en skriftlig beskrivelse af
procedure og dokumentation for gennemforelsen af egenkontrollen. Beskrivelsen af procedure og
dokumentation for gennemfarelsen af egenkontrollen skal veere tilgaengelig for Miljgstyrelsen pa
forespargsel.

De kollektive ordningers egenkontrol kan eksempelvis omfatte folgende tre elementer: 1. en risikoanalyse,
2. procedurer for egenkontrol og 3. dokumentation for udfert egenkontrol.

Risikoanalyse
Risikoanalysen skal hjzlpe den kollektive ordning med at identificere, hvor der er storst risiko for fejl
eller misforstaelser i medlemmernes graduering.

Et godt udgangspunkt for analysen er at skabe overblik over den kollektive ordnings medlemmer, og
hvordan deres emballage fordeler sig i materialeunderkategorierne og niveauerne. Overblikket bar
inkludere relevante parametre, som vurderes at kunne pévirke korrektheden af gradueringen — for
eksempel branche, virksomhedssterrelse og geografisk placering. Den kollektive ordning ber samtidig
overveje, under hvilke materialeunderkategorier og niveauer, risikoen og betydningen af en fejlagtig
graduering, er storst.

Risikoanalysen, og de valgte parametre som analysen bygger pa, bar labende opdateres med ny viden om
fejlgraduering. P4 baggrund af risikoanalysen udpeges kritiske kontrolpunkter, som danner grundlag for
de efterfolgende procederer for egenkontrol.

Procedurer for egenkontrol

Proceduren for egenkontrol beskriver hvordan de identificerede kontrolpunkter hindteres. Eksempelvis
kan proceduren omfatte en beskrivelse af hvordan den kollektive ordning foretager stikprgvekontrol, hvor
udvalgte medlemmer pélaegges at fremvise teknisk dokumentation.

Procedurerne skal udarbejdes skriftligt og kunne fremleaegges for Miljestyrelsen pd anmodning.

Dokumentation af egenkontrol

Den kollektive ordning skal fare skriftlig dokumentation for gennemfort egenkontrol i overensstemmelse
med procedurerne for egenkontrol. Dokumentationen skal vaere tilstraeekkelig detaljeret, sporbar og ber
samtidig kunne danne grundlag for intern opfelgning. Dokumentationen skal pa forespoargsel vaere
tilgeengelig for Miljgstyrelsen.

Eksempler pa dokumentationen ifb. med en stikpreve kan omfatte:

1) Udvelgelsesliste. En oversigt over de medlemmer, der er udtaget til stikprove

2) Kontrolskema. En systematisk gennemgang af hvert stikprgveelement med noter og evt.
afvigelser

3) Opsummering. En kort vurdering af resultaterne, herunder eventuelle fejl og ngdvendige
opfelgninger

4) Ansvarlig og dato. Oplysninger om, hvem der har udfert kontrollen, hvornér den er foretaget,
samt underskrift eller anden godkendelse

Overensstemmelseserklaering

En kollektiv ordning kan anvende overensstemmelseserklaeringer som dokumentationen for, at et
medlem overholder de relevante designkriterier for gradueringen i enten grent eller gult niveau.
Overensstemmelseserklaeringen fungerer som sikkerhed for, at medlemmet har forholdt sig til
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designkriterierne og vurderet overensstemmelsen med designkriterier i det valgte niveau. Bemeerk at
overensstemmelseserkleringen ikke fritager virksomheden med producentansvar for at kunne
dokumentere emballagens tekniske specifikationer, hvis dette eftersporges.

For designkriteriet vedrerende genanvendt indhold ber overensstemmelseserkleringen angive, hvem der
har tredjepartsversificeret anvendelsen af post-forbruger genanvendt plast i henhold til DS/EN 15343.
Arsagen til, at certificering af det genanvendte indhold er nedvendig skyldes, at det ikke er muligt at male
andelen af genanvendt indhold i den faerdige emballage.

Ved anmodning fra enten den kollektive ordning eller Miljostyrelsen, som er tilsynsmyndighed, skal
virksomheden med producentansvar kunne fremlagge den relevante dokumentation inden for rimelig tid.
Vurdering af “rimelig tid” vurderes ud fra dokumentationens art og omfang.

Overensstemmelseserkleringen skal indeholde alle ngdvendige oplysninger til at identificere
virksomheden med producentansvar og den relevante emballage. Indholdet af
overensstemmelseserkleringen kan folge standarden EN ISO/IEC 17050-1, som ogsa kan bruges som
vejledning til udfyldelse af en overensstemmelseserklaering.

Der kan ogsa tages udgangspunkt i emballageforordningens bilag 8, ’EU-overensstemmelseserkleering nr.
(*)...”, og i forhold til overensstemmelsesvurderingsproceduren kan der tages udgangspunkt i
emballageforordningens bilag 7, "Overensstemmelsesvurderingsprocedure”.

Teknisk dokumentation

Som en del af EU-harmoniseringslovgivningen er fabrikanter forpligtet til at udarbejde teknisk
dokumentation med oplysninger, der dokumenterer, at produktet opfylder geeldende lovgivning. Der kan
tages udgangspunkt i den samme tekniske dokumentation, til overholdelse af de relevante designkriterier
for det miljograduerede bidrag for emballage. Oplysningerne i dokumentationen atheenger af emballagens
art og af, hvad der fra et teknisk synspunkt vurderes som ngdvendigt for at dokumentere, at produktet er i
overensstemmelse med designkriterierne.

3.8 Brug af tests

3.8.1 Dokumentation af saerskilt komponent med og uden testkrav

Som det fremgar af beslutningstraet i Figur 3, kan en emballageenhed indeholde sarskilte komponenter,
som skal vurderes efter deres egen materialeunderkategori. For en komponent kan betragtes som en
seerskilt komponent, skal det dokumenteres at komponenten adskilles fra hovedkomponenten. Alt efter
hvordan komponenten adskilles fra hovedkomponenten, kan dokumentation vare med eller uden
testkrav.

Dokumentation uden testkrav

For visse komponenter er adskillelsen fra hovedkomponenten sa tydelig, at dokumentationen af deres
status som en serskilt komponent, kan ske uden en test. Dette gelder for delkomponenter som kan
fjernes fuldsteendigt, for det emballerede produkt kan bruges, og uden mulighed for at satte
komponenten tilbage igen, og for delkomponenter som er lgse dvs. uden gevind, svejsning/limning mv. til
hovedkomponenten. Eksempler pd delkomponenter som er lagse, kunne vare et stovlig af hard plast til
creme fraiche bgtter eller hard plast 14g pa leverpostej i aluminiumsbakke, eller dobbelt emballage, som
for eksempel @sker omkring et produkt for eksempel omkring morgenmadsposer, cremebagtter, tuber mv.

Disse komponenter kan dokumenteres som sarskilte uden testkrav ved en prosabeskrivelse og evt. foto,
som beskriver/viser hvordan delkomponenten er lgs eller at den deformeres og ikke kan samles igen.

I denne sammenheng er det vigtigt at pointere, at en instruktion til brugeren om, hvordan emballagen
adskilles ikke er nok til, at en komponent er dokumenteret som en sarskilt komponent.
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Ligeledes skal traditionel glasemballage med metallag, sisom konservesglas og drikkevareflasker af glas,
heller ikke dokumenteres med en test. Fordi glas og metal typisk udsorteres i separate stromme under
genanvendelsesprocessen, kan denne specifikke type emballage undtages kravet om test. I dette tilfaelde
skal dokumentationen besté af en prosabeskrivelse og evt. foto, der beskriver/viser, at emballagen er
sammenlignelig med almindelige glasemballager af denne type.

Dokumentation med testkrav
For alle gvrige komponenter, der ikke er navnt i forrige afsnit, gelder det, at komponentens status som
en sarskilt komponent, skal dokumenteres med en test.

En komponent kan vurderes som en serskilt komponent, hvis det kan dokumenters med en test, at
delkomponenten adskilles fra hovedkomponenten pé en af falgende trin:

e Adskillelse af forbruger/bruger af produktet

e Adskillelse under transport

e Adskillelse under sortering

Sorteringsleddet betragtes som vaerende det trin i affaldsbehandlingskseden, hvor emballagefraktioner
adskilles i forskellige materialetyper med henblik pa videre genanvendelse, mens genanvendelsesleddet
betragtes som vaerende det efterfolgende trin, hvor de sorterede materialer bearbejdes og omdannes til
nye ramaterialer eller produkter.

Det er vigtigt at bemaerke, at hvis adskillelsen kun sker pa genanvendelsesanlaegget, betragtes
komponenten ikke som en serskilt komponent.

Dokumentationen med testkrav skal indeholde folgende:

e en beskrivelse af testprotokollen, hvem har udfert testen, hvor og hvornar

¢ en beskrivelse af testfaciliteten og en begrundelse for, hvordan forholdene er reprasentative for
sortering af dansk emballageaffald

o alle relevante oplysninger for at identificere den pagaeldende emballage og alle komponenter, der
er blevet testet

e en beskrivelse af strikprgven, hvor og hvordan den er udtaget, og hvordan det sikres at prgven er
udtaget repraesentativt

e resultaterne af testen

Stikpreven

Som beskrevet i forrige afsnit, skal der gennemfores en stikprave som en del af testen for om komponenten
kan betragtes som szrskilt. For stikpragve pa hver af de forskellige trin i affaldsbehandlingskaeden, gzlder
folgende:

e For test af bruger/forbrugers adskillelse skal der udtages ligesd mange individuelle stikprgver,
som der er brug for, indtil der er genfundet 100 praver (hovedkomponenter).

e For test for adskillelse under indsamling og transport, skal 100 prgver markeres og smides ud
sammen med andet affald i indsamlingsspanden forud for indsamling og transport. Testen galder
kun én indsamlingsbil (3 ture). Indsamling og transport skal forega under almindelige
betingelser. Dette affald skal holdes adskilt indtil optelling har fundet sted.

e For test for adskillelse under sortering skal stikprgven udtages pé sorteringsanlegget. Bemeerk,
at adskillelse af praven skal forhindres under udtagningen af proven og med passende intervaller
imellem stikprogveudtagningen. Der skal udtages ligesd mange individuelle stikprgver, som der er
brug for, indtil der er genfundet 100 prover (hovedkomponenter).

" Der er taget udgangspunkt i den kommende standard prEN 18120-3 Annex C
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Resultat
En komponent betragtes som en sarskilt komponent, ved en 70 procent adskillelse af den undersggte
hovedkomponent.

3.8.2 NIR-sorterbart
For materialeunderkategorierne blgd plast, hard plast, hird PET og glas er det muligt at overholde
designkriteriet om farve ved at teste, om emballagen er NIR-sorterbar.

Miljostyrelsen har valgt at brug test som dokumentation, da det gor det muligt at leve op til
designkriteriet mere fleksibel, samtidig med at formalet med kriteriet kan opfyldes.

Iregi af CEN pégéar der et arbejde med at udvikle en standard for NIR-sorteringstest af plast. P& laengere
sigt forventes det ogsa, at der vil blive udviklet en CEN-standard for NIR-sorteringstest for gvrige
materialetyper, sdsom glas. Da standarderne fra CEN endnu ikke er offentligt tilgeengelige, ber
dokumentationen for overholdelse af NIR-sorteringstesten tage udgangspunkt i gaeldende
branchepraksis.

Dokumentationen skal indeholde en beskrivelse af testprotokollen, en beskrivelse af testfaciliteten og en
begrundelse for, hvorfor forholdene er reprasentative for sortering af dansk emballageaffald, samt alle
relevante oplysninger for at identificere den pageldende emballage, der er blevet testet. Endelig skal
dokumentationen ogsa indeholde resultaterne af testen.

Ved gennemforelsen af testen kan der for eksempel tages udgangspunkt i RecyClass
sorteringsevalueringsprotokol®, der beskriver en metode til at udfere testen for plastemballage.
Emballagen er at betragte som NIR-sorterbart, sdfremt det kan overholde en 70 procents
sorteringseffektivitet. Det er ogsd muligt at anvende tilsvarende testmetoder.

4 Okonomien i modellen

4.1 Producentens betaling til den kollektive ordning

Det er de kollektive ordninger, der er ansvarlige for at kategorisere medlemmernes markedsforte
emballage i materialeunderkategorier og i de respektive niveauer for gront, gult og redt. Som illustreret i
Figur 9, er denne inddeling udslagsgivende for, hvor meget en producent skal betale i bidrag til den
kollektive ordning. Den kollektive ordning giver hver producent som markedsfarer et eller flere
emballager i redt niveau, en meromkostning (malus) pa 35 procent af den enkeltes producentens
beregnede operationelle omkostninger til affaldshdndtering af samtlige af dennes emballager, der falder
under redt niveau.

8 https://recyclass.eu/wp-content/uploads/2024/01/SORTING-EVALUATION-PROTOCOL-FOR-PLASTIC-
PACKAGING_-V2.0-FINAL.pdf#page12
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Eventuelt

Operationelle omkostninger
overskud

Figur 9 Den gkonomiske model

Den kollektive ordning anvender de ekstra indtaegter fra den opkreevende meromkostning i en given
materialeunderkategori til at deekke op til 80 procent af de operationelle omkostninger til
affaldshéndtering af emballager i gront niveau inden for samme materialeunderkategori. Hvis der opstar
et overskud under de enkelte materialeunderkategorier, fordeles de ekstra indtaegter forst til emballager i
niveau gult, herefter til niveau redt, dog kan de hgjst dakke op til 80 procent af de operationelle
omkostninger.

De resterende operationelle omkostninger til affaldshdndtering af emballager i niveau grent fordeles efter
dette niveaus producenters andel af markedsferte mengder inden for hver kategori af markedsfert
materialeunderkategori. Emballager i gult niveau betaler som udgangspunkt den enkelte producents
beregnede operationelle omkostninger til affaldshédndtering af emballagen.

Producentens betaling til den kollektive ordning vil veere afheengig af, hvor mange tons emballage
producenten bringer pa markedet i en given materialeunderkategori og herunder, om emballagen
placeres i gront, gult eller rgdt niveau. Den samme producent kan godt bringe forskellige typer emballager
pé marked under samme materialeunderkategori, men i forskellige niveauer. Her vil producentens
betaling afhaenge af, hvor mange tons emballager der for eksempel ender i henholdsvis i grent og det radt
niveau. I praksis vil den kollektive ordning, som producenten er medlem af, kunne lade meromkostningen
og det reducerede bidrag udligne hinanden, s producenten kun far én samlet regning.

4.2 Eksempler pa gskonomiske beregninger

I det folgende afsnit gives der tre eksempler pa hvordan gradueringen af producenternes bidrag til de
kollektive ordninger kan beregnes, ved forskellige antal niveauer og fordelinger af markedsfort emballage
under de forskellige niveauer. Det er op til den kollektive ordning, hvordan de i praksis vil opkraeve
bidraget.

Bemeerk, at de anvendte priseksempler ikke kan tages for palydende. Det er de kollektive ordninger, som
fastsaetter den gennemsnitlige operationelle affaldshandteringsomkostning, som gzlder for deres
respektive medlemmer.

Et muligt praktisk eksempel kan vare:

Eksempel 1

En kollektiv ordning har 10 producenter, som i alt bringer 10 ton papemballage pa markedet. 5 af
producenterne bringer 5 ton papemballage pa markedet, som skal betale efter radt niveau, og 5 af
producenterne bringer 5 ton pa markedet, som skal betale efter grent niveau. Den kollektive ordning har
overtaget ansvaret for affaldshandteringen fra producenterne, og skal sgrger for, at de 10 ton bliver
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affaldsbehandlet. Det gor de ved at hyre et affaldsselskab, der tager i alt 13.170 kr. for at behandle de 10
ton papemballage. Det giver en gennemsnitlig affaldshéndteringspris pé 1.317 kr./ton. De samlede
omkostninger skal den kollektive ordning fordele pa de 10 producenter der bragte papemballagen pé
markedet. I bekendtgarelsen bilag 14 er det fastsat, at producenterne i det hgje bidragsniveau skal betale
en meromkostning pad 35 procent af den enkeltes producentens beregnede operationelle omkostninger til
affaldshéndtering af samtlige af dennes emballager, der falder under rgdt niveau. Det betyder, at
producenterne, der skal betale efter det hgjde bidragsniveau, skal betale 1.778 kr./ton. Det giver en samlet
betaling pé 8.890 kr. for de 5 producenter i radt niveau.

De resterende 4.280 kr. skal sé fordels pa de 5 producenter, der skal betale efter gront niveau, hvilket
betyder, at de skal betale 856 kr./ton.

Kollektive ordninger:
Et muligt praktisk eksempel for den kollektive ordnings beregning vil veere:

e Trin 1. For producenterne i rgdt niveau, opkraever den kollektive ordning den gennemsnitlige
affaldshéndteringspris pr. ton plus meromkostning pé 35 procent. For producenter der skal
betale efter grant niveau, opkraever den kollektive ordning et bidrag svarende til den
gennemsnitlige affaldshandteringspris.

e Trin 2. Nar den kollektive ordning har opkraevet bidragene, kender de overskuddet i ordningen,
og kan tilbagebetale overskuddet fordelt pr. ton til de producenter, der har betalt ift. grent niveau.

Eksempler 2

En kollektiv ordning har 10 producenter som bringer 250 ton glasemballage pa marked. I dette eksempel
er prisen for at hdndtere et ton glasemballage 1.748 kr. Det vil sige at den kollektive ordning skal opkraeve
og fordele 1.748 x 250 = 437.000 kr. ved brug af gradueringen.

Af de 10 producenter er der 3 producenter, der bringer emballage pi marked i rgdt niveau, og 7
producenter der bringer emballage pd marked efter gront niveau. For de 3 producenter i redt niveau, skal
den kollektive ordning opkrave den gennemsnitlige affaldshandteringspris plus meromkostningerne pa
35 procent. Det vil sige, at prisen for de 3 producenter i rgdt niveau er 2.360 kr./ton. Det belgb der
opkraeves for meget hos de 3 producenter i radt niveau, overfereres til gruppen pé de 7 producenter i
gront niveau, som derfor skal opkraeves mindre end 1.748 kr., og derved bliver "belgnnet” for at leve op til
kriteriet.

Tabel 4 Udregning af gradueret pris for producenter i rgdt niveau

Producent Markedsfort Operationelle Gradueret pris til Overskud til
mangde (ton) listepris (kr.) KO fordeling (kr.)
1 14 24.472 33.037 8.565
2 12 20.976 28.317,6 7.342
3 37 64.676 87.313 22.637
Sum 63 110.124 148.667 38.543

Som det ses ovenfor, er der et overskud pa 38.543 kr. fra rod gruppe, der skal fordeles til gren gruppe.
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Tabel 5 Udregning af gradueret pris for producenter i gront niveau

Markedsfort meengde Operationelle priser Gradueret pris til KO
Producent
(ton) (kr.) (kr.)

4 5 8.740 7.709

5 7,5 13.110 11.564

6 8 13.984 12.335

7 50 87.400 77-094

8 33,5 58.558 51.653

9 48 83.904 74.011

10 35 61.180 53.966

SUM 187 326.876 288.333

Det ses herefter i tabel 4 og 5, at summen af de graduerede priser udggre: 148.667 + 288.333 = 437.000

kr.

Gradueret pris/ton for gren gruppe udregnes ved brug af felgende formel:

Summen af operationelle omkostninger for gren gruppe (326.876 kr.) fratrukket overskud til fordeling
(38.543) = 288.333 delt med sum af markedsfert maengde i gron gruppe (187 ton) = 1.542. Dette svarer til
den rabat, som grengruppe skal betale mindre pr ton markedsferte maengder.

Eksempel 3

En kollektiv ordning har 10 producenter der bringer 300 ton Héard Plast pd marked. Prisen for at hindtere
denne materialekategori i dette eksempel er 4.364 kr./pr. ton. Det vil sige, at den kollektive ordning skal
opkraeve og fordele 300 ton x 4.364 kr. = 1.309.200 kr.

Af de 10 producenter, er der 3 producenter der bringer emballage pd marked i radt niveau, 2 producenter
i gult niveau og 5 producenter i grant niveau. For de 3 producenters i radt niveauskal den kollektive
ordning opkrave den normale pris plus3s procent. - Det vil sige, at prisen for de 3 producenter i radt
niveau, bliver 5.891 kr./ton. Det belgb der opkraves for meget hos de 3 producenter, overforeres til
gruppen pa de 5 producenter i gront niveau, som derfor skal opkraeves mindre end 4.364 kr., og derved
bliver "belgnnet” for at leve op til kriteriet. De resterende to producenter i gult niveau, skal betale den
gennemsnitlige affaldsomkostning pa 4.364 kr./ton.

Rad gruppes pris pr. markedsfert maengde (ton) = operationelle listepris * 1,35:

Tabel 6 Udregning af gradueret pris for producenter i rod gruppe

Producent Markedsfort Operationelle Gradueret pris til Overskud til
mengde (ton) listepris (kr.) KO fordeling (kr.)
1 52 226.928 306.353 79.425
2 24 104.736 141.394 36.658
3 74 322.936 435.964 113.028
Sum 150 654.600 883.710 220.110

Som det ses ovenfor, er der et overskud pa 229.110 kr. fra rad gruppe, der skal fordeles til gron gruppe.

Gul gruppes pris per markedsfert mangde er lig med den operationelle listepris.
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Tabel 7 Udregning af pris for producenter i gult niveau

Producent Markedsfert meengde Operationel listepris
4 33 144.012
5 22 96.008
SUM 55 240.020

Tabel 8 Udregning af pris for producenter i gront niveau

Markedsfort meengde Operationelle priser Gradueret pris til KO
Producent
(ton) (kr.) (kr.)
6 10 43.640 19.523
7 42 183.288 81.997
8 19 82.916 37.094
9 17 74.188 33.189
10 7 30.548 13.666
SUM 95 414.580 185.470

Det ses herefter i tabel 6, 7 og 8, at summen af producenternes betaling udgere: 883.710 kr. (red) +
240.020 kr. (gul) + 185.470 kr. (gren) = 1.309.200 kr.

Gradueret pris/ton for gren gruppe udregnes ved brug af folgende formel:

Summen af operationelle omkostninger for gren gruppe (414.580 kr.) fratrukket overskud til fordeling
(229.110) = delt med sum af markedsfert maengde i gren gruppe (95 ton) = 1.952 kr. /ton.

Side 26

Vejledning om fastsattelse og beregning af graduerede bidrag efter Emballagebekendtgarelsen



5 Bilag: Tabeller for Designkriterier
5.1 Bilag 1: Designkriterier for bled plast

Hovedkomponent:

Gult niveau

-Blanding af PE og PP med
mere end eller lig med 90
vaegtprocent PE/PP

Materiale

-Densitet af PE eller PP pa
mindre end eller lig med 1

Densitet
g/cm3

-Ikke tilsat farve

eller

-Tilsat af farve uden carbon

Farve black

eller

-Farve som er NIR-
sorterbar

-Andre barrierer med
mindre end eller lig med 5
vaegtprocent af hele
hovedkomponenten

Barriere

-Mindre end eller lig med 7
vaegtprocent af samlet
veaegt af hovedkomponent

Klaebemidler for
flerlagsmaterialer
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Hovedkomponent og integreret komponent

Gult niveau

-Ingen tryk
Trykfarve til label og og/eller
delcoration af folie -Tryk overholder gaeldende
EuPIA liste* over
trykfarver

-Mindre end 20
vaegtprocent genanvendt
plast af samlet vaegt af

emballagen undtaget
Genanvendt indhold kontaktfglsomme
fra Post-forbruger produkter
genanvendt plast
eller
Ingen

* EuPIA exclusion policy of printing inks and related products: https://www.eupia.org/our-
commitment/eupia-exclusion-policy-for-printing-inks-and-related-products
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5.2 Bilag 2: Designkriterier for Hard plast

Hovedkomponent:

Materiale

Densitet

Farve

Barriere

Gult niveau

-Mindre eller lig med 30
vaegtprocent PE i PP
hovedkomponent

eller
-Mindre eller lig med 5

vaegtprocent PP i PE
hovedkomponent

-Densitet af PP eller PE pa
mindre end eller lig med

0,97 g/cm3

-Ikke tilsat farve

eller

-Tilsat farve uden indhold
af carbon black

eller

-Farve som er NIR-
sorterbar

-Andre barrierer end
specificeret i “gront” eller
”r ﬂ dt”

og/eller

-EVOH med kompatibel
binder, pd mere end 6
vaegtprocent af hele
hovedkomponenten
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Integreret komponent:

Gult niveau

-Materiale af integreret
komponent i PE, PP eller
PE/PP med densitet
mindre end 1 g/cm3

og/eller

-Materiale med densitet
mere eller lig med 1 g/cm3
fx PET, PETG, PLA, PS

Alle

Hovedkomponent og integreret komponent:

Gult niveau

- Mindre end 20
vaegtprocent genanvendt
plast af samlet vaegt af

Genanvendt indhold emballagen undtaget
fra post-forbruger kontaktfelsomme
genanvendt plast produkter

eller
-Ingen
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5.3 Bilag 3: Designkriterier for Skumplast

Hovedkomponent:

Gult niveau

-Mere end eller lig med 90
vaegtprocent EPS evt.
coated med PS

Materiale eller

-Mere end eller lig med 90

vaegtprocent EPP evt.
coated med PP

-Ingen tilseetningsstoffer
eller

-Stabilisatorer

og/eller
Tilszetningsstoffer -Antioxidanter
og/eller
-Smeremidler

og/eller

- Peroxider
- Andre farver

Farve

-Trykfarve under 50
procent dekning af ydre
overflade

Trykfarve og
daekningsgrad

Side 31

Vejledning om fastsattelse og beregning af graduerede bidrag efter Emballagebekendtgarelsen



* EuPIA exclusion policy of printing inks and related products: https://www.eupia.org/our-

commitment/eupia-exclusion-policy-for-printing-inks-and-related-products

Integreret komponent:

Gult niveau

-Ingen integreret
komponent

Eller
-Materiale er ssmme som

hovedkomponent: EPS
(PS) eller EPP (PP)

Alle

og/eller

Etiket i PP

Hovedkomponent og integreret komponent:

Gult niveau

-Mindre end 20
vaegtprocent genanvendt
plast af samlet vaegt af
emballagen undtagen

Genanvendt indhold kontaktfglsomme
fra post-forbruger produkter
genanvendt plast

eller
-Ingen
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5.4 Bilag 4: Designkriterier for Hard PET

Hovedkomponent:

Gult niveau

-Mere end eller lig med 95
vaegtprocent PET

eller

Materiale -PET/PE med mindre eller
lig med 10 vaegtprocent

PE

- Indhold af andre
tilseetningsstoffer fx UV
stabilisator, AA blockers,
optisk blegning, oxygen
scavengers mv.

Tilszetningsstoffer

-Ikke tilsat farve

eller

-Tilsat farve uden carbon
black
Farve eller

-Farve som er NIR-
sorterbar
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-Materiale med andre
barrierer end
specificerede i gront eller
rodt niveau

Barriere
og/eller

-Materiale med oxygen
scavenger

Gult niveau

-Materiale med blanding af
PE og PP

og/eller

-Materiale af blad PET

og/eller

-Materiale af skum PET

og/eller

-PET multimateriale med
og uden barriere fx
PET/EVOH/PE

og/eller

-Pads af bobleplast eller
sugepapir

Hovedkomponent og integreret komponent
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Integreret komponent:

Alle

Gult niveau

-Mindre end 20
vagtprocent genanvendt
plast af samlet vaegt af
emballagen

eller

-Ingen
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5.5 Bilag 5: Designkriterier for Glas

Hovedkomponent:

[Materiale

Farve og dekoration

Lim
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Integreret komponent:

Etiket
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5.6 Bilag 6: Designkriterier for Pap

Hovedkomponent og integreret komponent:

Materiale

Overfladebehandling
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5.7 Bilag 7: Designkriterier for Papir

Hovedkomponent og integreret komponent:

Materiale

Overfladebehandling
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5.8 Bilag 8: Designkriterier for Mad- og drikkevarekarton

Hovedkomponent og integreret komponent:

Gult niveau

Trykfarver - Ingen farve

eller

- Indeholder ikke
trykfarver fra blaek
oplistet pa4 EuPIAs liste*

- Laminater og barrierefilm
af plast indeholder mere
end eller lig med 80
vaegtprocent PE

Laminater og barriere
film

og

- Laminater og barrierefilm
af plast indeholder mindre
end eller lig med 5
vaegtprocent PET

08

- Laminater og barrierefilm
af plast indeholder ikke
bionedbrydelig plast

- Indeholder mere end eller
lig med 80 vaegtprocent PE
eller PP for integreret
komponent

Lag/lukning

08

- Indeholder ikke
bionedbrydelig plast

* EuPIA exclusion policy of printing inks and related products: https://www.eupia.org/our-
commitment/eupia-exclusion-policy-for-printing-inks-and-related-products
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5.9 Bilag 9: Designkriterier for Jernholdige metaller

Hovedkomponent og integreret komponent:

Materiale
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5.10 Bilag 10: Designkriterier for Aluminium

Hovedkomponent:

Format

Hovedkomponent og integreret komponent:

Materiale
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